MADENLERDE KULLANILAN CiN MALLARI NE OLACAK?
CIN ve PATLATMAZLIK TEKNOLOJISI UZERINE
BiR MAKALE

Yazan: Elektrik Yuk. Mih. M. Kemal SARI

OZET:

Ulkemizdeki bircok madende MA isaretli CIN Halk Cumhuriyeti orijinli alev sizmaz elektrikli aletler
kullanilmaktadir. ATEX Yonetmeligine uygun olmayan bu aletler ne olacak? Cope mi atilacak veya
ATEX uygunluk belgesi mi temin edilecek? S6z konusu bu aletlere ATEX uygunluk belgesi verilebilir
mi? Teknik olarak eksik olan nedir ve bu konuda ne yapilmalidir?

Sorun yalniz madenlerle mi sinirlidir? Diger sanayinin daha koétii durumda oldugunu biliyor musunuz?

1.0 GIRis:

Bilindigi gibi 2014 yilinda 301 madencinin 6liimii ile sonuglanan Somadaki maden kazasindan sonra
maden isletmeleri siki denetime alinmis ve bu arada ATEX Y6netmeligine uymayan MA isaretli Cin mali
aletler sorun yaratmaya baslamistir. Bu sorunu 6telemek i¢in 13.07.2015 tarihinde 7966 sayil1 bir
bakanlar kurulu karar ¢ikartilarak ATEX Y6netmeligine uymayan aletlerin kullaniminin 2019 yili sonuna
kadar uzatilmasina karar verilmistir. Sonra bu karar Danistay tarafindan iptal edilmis ise de, bildigimiz
kadar1 ile sanki karar hi¢ iptal edilmemis gibi davranilmakta ve hatta Bakanlar Kurulu kararinda 6n
goriilen denetimler de yapilmamaktadirlar. Yaklasan siire ve gelecek zaman igerisinde sorunun nasil
coziilebilecegini aydinlatmak maksadi ile isbu makale taratimizdan kaleme alinmistir.

Bu yazimizda, Cin Halk Cumhuriyetinde patlatmazlik (alevsizmazlik) ile ilgili gegerli mevzuat ve
standartlar ele alinarak MA isaretli Cin mamulii aletlerde, ger¢ekten teknik olarak, sakincali bir durum
olup olmadig1 ortaya konulmaya ¢alisilacaktir.

Aslinda MA alevsizmazlik isareti degildir. Cin’de madenlerde kullanilan mekanik ve elektrik tiim aletlere
sertifika veren kurulusun rumuzudur. Cin mevzuatina gore, ad1 “Madencilik Techizatlar1 Giivenlik Onay
ve Belgelendirme Merkezi” (Mining Products Safety Approval and Certification Center) olan bu
kurulustan belge almayan hi¢bir ekipman madenlerde kullanilamamaktadir. Grizulu madenlerde MA,
diger madenlerde kullanilan aletlere de KA sertifikas1 verilmektedir. Mevzuata gore Cin Halk
Cumbhuriyetinde madenlerde kullanilan elektrik ve mekanik tiim techizat belgelendirilmek zorundadir.
Tirkiye’de ise yalniz grizulu madenlerde kullanilan elektrikli aletlere iiglincii bir kurulustan belge yani
sertifika temini mecburidir.

Yazimiz igerisinde ¢ok sayida kisaltmalar bulunmakta olup, bunlarin agiklamasi makalemizin sonunda
yer almaktadir. Ayrica yazimizda sik sik sozii edilen ATEX’in ne anlama geldigini agiklamamiz
gerekmektedir. ATEX patlayici ortam kelimesinin Fransizcasindan (atmospheres explosives) kisaltilmis
olup, telaffuzu da kolay oldugundan kabul gérmiis ve yayilmistir. ATEX, patlayici ortamlarla ilgili
Avrupa uygulamasini ve Avrupa mevzuatini temsil eder. Sanayi ve is giivenligi ¢evrelerinde ATEX kisa
adi ile anilan iki adet yonetmelik mevcuttur olup, ger¢ek adi ve rumuzlar1 asagidaki gibidir.
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Eski adi Eski rumuz Yeni ad1 (2014) Yeni rumuz

ATEX 94/9 ATEX 100a ATEX 2014/34/AB ATEX 114

ATEX 99/9 ATEX 137 Degismedi ATEX 153

ATEX 153: ”Calisanlarin Patlayici Ortamlarin Tehlikelerinden Korunmast Hakkinda Y 6netmelik™ 30
Nisan 2013 tarih ve 28633 sayil1 Resmi Gazetede

ATEX 114: “Muhtemel Patlayic1 Ortamda Kullanilan Teghizat ve Koruyucu Sistemler Ile ilgili
Yonetmelik” (2014/34/AB), 30 Haziran 2016 tarih ve 29758 sayili Resmi Gazete

2.0 CINDEKI YASAL ve iDARI YAPI

Cin’deki yasa, yonetmelik ve standartlar hakkinda fazla bilgimiz bulunmamaktadir. Bilgileri ancak bu
konu ile ilgili bilgi veren Cinli uzmanlarin ve Cin’de is yapan firmalarin internet sitelerindeki
yaymlarindan elde edebilmekteyiz. 2019 yil1 mayis ayi itibari ile son durumu igeren bir kaynaga
ulagilamamustir. Elimizdeki en son bilgi 2013 yili sonunda yayinlanan [1] nolu kaynakgadir. Diger
kaynaklardan edindigimiz bilgiye gore s6z konusu bu yasal ve idari yap1 halen gecerlidir. Ciinkii Cin’de
hizl1 degisimler pek goriilmemektedir.

Cin Diinyanin en biiyiik devleti olmakla birlikte, USA (Amerika Birlesik Devletleri) gibi federal bir
yapiya sahip degildir. Tiirkiye’deki vilayetlere benzer 23 eyalet, 5 6zerk bolge ve 2 6zel idari bolgeden
(Honkong ve Macao) olugsmaktadir. Cinin idari yapis1 hakkinda fazla bilgimiz bulunmamaktadir.
Bildigimiz kadar1 ile merkezi yasalar tiim eyalet ve 6zerk bdlgelerde aynen gecerlidir ve ayni sartlarda
tatbik edilmektedir. Bu bakimdan Tiirkiye’deki idari yapiy1 benzemektedir. Ayrica Cin Halk
Cumhuriyetinin yonetim tarzi komiinist tabir ettigimiz planli ekonomi olmakla birlikte, 1970 tarihinden
itibaren karma ekonomiye ge¢ilmis olup, devlet kuruluslarinin yani sira 6zel sirketler da faaliyet
gostermektedir.

Cin yasalarina gore giivenlikle ilgili tiim konulara uyum zorunludur. Uretim, iiriinlerin uygulanmasi yani
tesis kurulumu, montaj1 ve ayrica kisisel yeterlilik uyum zorunlulugu olan konular igerisinde yer
almaktadir. Bizce bu konu hemen her iilkede aynidir. Belki Tiirkiye’de oldugu gibi kisisel yeterlilik gibi
bazi konularda ufak tefek eksiklikler olabilse dahi, nemli bir farklilik sayilmaz.

Cin’de gegerli Standardizasyon Yasasina ve bu yasaya dayanilarak ¢ikarilan yonetmeliklere gore
giivenlikle ilgili standartlara uyum mecburidir ki, patlatmazlikla ilgili standartlarin tamanu giivenlikle
ilgili oldugu i¢in uyum zorunludur. Bu nokta Tiirkiye’den ve bildigimiz kadar ile bir¢ok tilkeden farkl
gibi goziikkmektedir. Ayrica giivenlikle ilgili olmayip da uyumu mecbur kosulan standartlara da uyulmasi
her yerde oldugu gibi zorunludur. Okudugumuz [1] nolu kaynakta bu anlamda bir ifade yer almaktadir.
Bu noktada insanin aklina “bir standardin giivenlikle ilgili olup olmadig1 nasil anlagilir, kisilerin takdirine
mi birakiliyor” sorusu gelmektedir. Yazimiz devaminda bahsedecegimiz gibi Cin’de standartlar gruplara
ayrildigindan bir standardin giivenlikle ilgili olup olmadig1 kolayca ayirt edilebilmektedir.

Tiirkiye’de, konu ile ilgili TS EN 60079 serisi standartlara uyum zorunludur gibi bir Bakanlik
kararnamesi yok ise de pratikte uyum ka¢inilmazdir. Bizce Cin’deki patlatmazlik standartlarina uyum
mecburiyeti bir ayricalik icermemektedir. Ac¢ikca yazili degil ise de hemen her iilkede s6z konusu
standartlara uyulmaktadir. Bu yazida bizim daha ¢ok tizerinde durdugumuz Cinlinin uyguladig:
standardin iceriginin diger tilkelerden farkli olup olmadigidir.

Cin’de gegerli “Uriin Kalite Kanunu” ve “Uretim Giivenlik Kanunu” ve bu kanunlara dayanilarak

yayinlanan yonetmeliklere gore milli standartlara uyum mecburiyeti bulunmaktadir. Giivenlikle ilgili
techizat ve/veya lirlinlerin tasarim, kurulum, kullanim, bakim ve tamir gibi islerinde de ayni sekilde
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Cin’de gegerli milli standartlara riayet edilmesi zorunludur. Ayrica 6zel islem yapan kisilerin kisisel
yeterlilik belgeleri bulundurmalari da gerekmektedir. Uretim, Kurulum ve Kisisel Yeterlilik olay1 ile idari
yapi arasindaki iligki diyagram-01 de canlandirilmaya calisilmistir. Goriilecegi gibi merkezi bir otoritenin
(NAWS) altinda eyaletlerdeki kuruluslar (PAW) yer almaktadir ki, bu bakimdan Tiirkiye’deki yapiya
benzemektedir. Diyagramda gegen kisaltmalar asagidaki tablo da agiklanmis ve yanlig yorumlara yol
agmamas! i¢in Ingilizce orijinalleri de muhafaza edilmistir.

iIDARI YAPININ CALISMA SEKLI ve USULU
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Divagram-01: Uretim, Kurulim ve Kisisel Yeterlilik ile IDART vapi arasi iliskinin canlandmiltmas:

Tablo: Diyagramda gecen kisaltmalarin agiklamasi

AQSIQ: | General Administration of Quality siiper— | Cin Halk Cumhuriyeti' Kalite Gozetim,
vision Inspection and Quarantine of PRC | Denetim ve Giivence Isleri Genel Miidiirliigii

CNCA: | Certification and Accreditation Cin Halk Cumbhuriyeti Sertifika ve
Administration of PRC Akreditasyon Idaresi

SAC: Standardization Administration of PRC Cin Halk Cumhuriyeti Standart Idaresi

CNAS: | China National Accreditation Services for | Sertifika ve akreditasyon isleri ile ilgilenen
CA Cin Akreditasyon Servisi

NAWS: | National Administration of Work Safety | Milli Is Giivenligi idaresi

PAWS: | Provincial Administration of Work Safety | Eyalet Is Giivenligi Idaresi

Cin’de milli standartlara uyum mecburi olduguna gore, disaridan satin alinan aletlere Cin milli
standartlarina uyum belgesi alinmasi da zorunludur. Cin’deki bir madene patlatmaz alet satmak isteyen
Avrupa Amerika veya her hangi bir iilkenin sirketi, MA Merkezinden “uygunluk belgesi” temin etmekle
mikelleftir. Hemen tiim geligmis tilkelerde ayni uygulama s6z konusudur. ATEX direktiflerinden 6nce
AB iilkeleri arasinda da ayni olay s6z konusu idi. Miisterek bir EN standardi olmasina ragmen AB
iilkelerinin kendi aralarindaki ticarette dahi milli kuruluslardan onay isteniyordu. AB’ye giris
miizakerelerinin baglamasindan ve ATEX Y 6netmeliklerinin yiiriirliige girmesinden, yani 2003 tarihinden
once Tiirkiye’de her hangi bir “milli standartlara uyum veya CE belgesi” gibi bir dokiiman istenmemekte
idi. Yurt disindan patlatmaz ekipman alan firmalarin kendi sartnamelerine gore islem yapiliyor idi.
Sartnamelerde genelde “uluslar arasi kabul géren standartlara uyum” yeterli kabul edilmekte idi. Bu
nedenle Tiirkiye’de bir tesis hangi lilkeden satin alinmuis ise o iilkenin standartlarina gére kurulmustur.
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Ornegin Eregli Demir Celik kurulusta ABD’den satin alindig1 i¢in Amerikan standartlar1 hakimdir.
Iskenderun Demir Celikte ise tersine Rus standartlar1 &n planda idi. Benzeri olay bir¢ok sanayi kolunda
da goriilmektedir. Bizce Cin bu konuda yani kendi standartlarina uyum konusunda Tiirkiye’den daha
ilerde durmaktadir.

Bildigimiz kadar1 ile 2003 yilindan sonra CE belgesi istendigine gore, nasil oldu da bircok madene MA
isaretli yani CE belgesi olmayan Cin mallar1 girebilir? Cogu madende kullanilan MA isaretli elektrikli
aletlerin hemen tamamina yakini 2007 den sonra temin edilmistir. Cok eski Cin yapimu elektrikli alete
rastlamak enderdir. 2015 Y1ilinda bir Bakanlar Kurulu Kararnamesi ¢ikarilarak konuya bir ¢6ziim
getirilmek istenmis ise de, Kararname Danistay tarafindan iptal edilmis ve olay daha da i¢inden ¢ikilmaz
bir hal almstir.

3.0 CIN STANDARTLARI

Patlatmazlik teknolojisinin uzun tarihgesine girilmeyecektir. Davy’nin lambasi ile baslayan patlatmazlik
teknolojisi elektrigin sanayide kullanimina paralel olarak gelisme gostermistir. Cin eski ¢aglarda bir ¢ok
teknolojinin icadina imza atmis ise de patlatmazlik konusunda Tiirkiye’de oldugu gibi Avrupa ve
Amerika’y1 kopyalamaktan bagka bir sey ortaya koymamistir. Bu bakimdan Cinli sanayicilerin iirettigi
patlatmaz aletlerin digerlerinden farkli olmas1 beklenemez. Bu durumda ne oluyor da MA isaretli Cin
mallarina negatif gézle bakilryor?

Bu bakimdan Cin’deki standartlasmanin kisa bir tarihgesine ve kronoloisine bir géz atmakta yarar
goriilmektedir. Cin Milli Test ve Sertifika Kurulusu NEPSI tarafindan 2013 yilinda yayinlanan [2] nolu
kaynakta asagidaki bilgiler yer almaktadir.

e Maden sanayinin giivenligi i¢in patlatmazlik (exproof) teknolojisi ile ilgili ilk arastirma ve
gelistirmelere 1930’larda baglanmistir.

e Patlatmazlikla ilgili ilk Bakanlik Yonetmeligi 1955 yilinda yaymlanmastir.

e 1960’larda sinirli da olsa piyasada patlatmaz (exproof) alet bulunmaktadir.

e Cin 1957 yilinda IEC’ye katilmis ve 1970 yilinda da patlatmazlik standartlari ile ilgili TC31
komitesine liye olmustur.

e (in'de patlatmazlikla ilgili ilk milli standart GB 1336 nosu ile 1977 yilinda yayinlanmistir. GB
1336: Patlayici ortamlarda kullanilan elektrikli aletlerin imalat ve testi ile ilgili usuller. GB 1336
“Regulation on manufacturing and testing of electrical apparatus for explosive atmospheres”

e 1983 yilinda standart hazirlama ile ilgili bir milli teknik komite (TC) ihdas edilerek Ex d, e, i tipi
korumalar da dahil konu ile ilgili GB 3836 nosu ile baslayan bir seri standart yayimlanmustir.

e Uluslararas: standartlarin tercihen benimsenmesi ve Cin standartlarina adapte edilmesi politikasi
kapsaminda ve ayrica patlatmazlikla ilgili sanayinin gelismesi ve giiveligin artirilmasi baglaminda,
son 10 y1l igerisinde Cin’de patlatmazlikla ilgili standartlagma kapsaminda yogun ¢aligmalar
yapilmistir.

e 2010 Yilinda patlatmazlikla ilgili 24 yeni standart yayinlanmaistir.

e Suanda, 2013 yil1 sonu itibari ile konu ile ilgili komple bir milli standart sistemi mevcut
durumdadir ve toplamda patlatmazllikla ilgili 70’in {izerinde standart mevcuttur.

Buradan anlasilan Cinin anca 2010 yilinda IEC ye uygun standart yayinladigidir. Gelisim tarihgesine
bakilir ise bizce Tiirkiye’den 6nde oldugu goriilmektedir. Tiirkiye’de grizulu yani patlatmaz (exproof)
aletlere ihtiya¢ duyulan kdmiir madenciliginin merkezi Zonguldak’tir. Bu giinkii ad1 Tiirkiye Tagkomiirii
Kurumu olan sirketten emekli olan bir elektrik mithendisi olarak Cinin patlatmazlikla bizden daha 6nce
ilgilendigi ve girisimlerde bulundugu anlasilmaktadir. Patlatmazlik teknolojisi ile ilgili ¢aligmalar
Zonguldakta 1975 yillarinda baslamis ve i¢inde benimde bulundugum Alevsizmazlik Test Istasyonu adi
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ile laboratuvar ve sertifika veren bir merkez kurulmustur. O yillarda TSE de konu ile ilgili IEC
standartlarini terclime ederek yaymlamistir.

2013 Tarihi itibar1 ile Cin’deki konu ile ilgili standartlarin durumu ve listesi agagidaki tablo-01 de yer

almaktadir. Standartlar, IEC’de oldugu gibi gaz, toz ve mekanik olarak gruplara ayrilmistir. Ozdes
standartlar IEC veya EN ile bire bir aynidir. Uyumlu olanlarda ise ufak farkliklar yer almaktadir.

GB 12476 serisi
TOZLAR

GB 3836 serisi GAZ ve BUHAR

GB 25286 serisi elektrikli
olmayan mekanik aletler

DIP A/B (tD) Genel | Exi Exq KE sistem | Genel Exc

iD Exd Exp Exn FISCO Ex fr Exb

mD, pD Exe Ex o Exm EPL Ga Exd Ex k
Tablo-01a: GB 3836 serisi gaz ve buharla ilgili standartlar

Standard No. Standardin bashig1 ve konusu IEC karsilhig1 IEC ile
GB 3836.1-2010 | PGOIEA Boliim 1: Genel Hususlar IEC 60079-0: 2007 Uyumlu
GB 3836.2-2010 | PGOIEA Boliim 2: Alevsizmaz mahfaza “d” IEC 60079-1: 2007 Uyumlu
GB 3836.3-2010 | PGOIEA Boliim 3: Artirilmig emniyet “e” IEC 60079-7: 2006 Ozdes
GB 3836.4-2010 | PGOiIEA Béliim 4: Kendinden emniyetlilik “i” IEC 60079-11: 2006 | Uyumlu
GB 3836.5-2004 | PGOIEA Bolim 5: Basinglandirilmig mahfaza “p” IEC 60079-2: 2001 Uyumlu
GB 3836.6-2004 | PGOIiEA Boliim 6: Yaga daldirma “o” IEC 60079-6: 1995 Ozdes
GB 3836.7-2004 | PGOIEA Boliim 7: Tozla (kumla) doldurma “q” 1IEC 60079-5: 1997 Ozdes
GB 3836.8-2003 | PGOiIiEA Boliim 8: “n” tipi koruma IEC 60079-15: 2001 | Uyumlu
GB 3836.9-1990 | PGOiIEA Béliim 9: Kapsiilleme “m” IEC 60079-18: 1992 | Ozdes
GB 3836.18-2010 | PGOIEA Boliim-18: Kendinden emniyetli sistemler IEC 60079-25:2003 | Ozdes
GB 3836.19-2010 | PGOiIEA Béliim-19: FISCO IEC 60079-27: 2008 | Ozdes
GB 3836.20-2010 | PGOiIiEA Bolim-20: EPL Ga IEC 60079-26: 2006 | Ozdes
PGOIEA: Patlayic1 gaz ortamu igin elektrikli aletler, Uyumlu: Moderate, Ozdes: Identical

Tablo-01b: GB 12476 serisi TOZ ile ilgili standartlar

Standart No. Standart ismi ve konusu IEC karsilig1

GB 12476.1-2000 Toz patlamasina karsi koruma “DIP tD” idt IEC 61241-1-1:1999 | Ozdes
GB 12476.4-2010 Kendinden emniyetli yontem ile koruma “iD” | idt IEC 61241-11:2005 Ozdes
GB 12476.6-2010 Kapsiilleme yontemi ile koruma “mD” idt IEC 61241-18:2004 Ozdes
GB 12476.7-2010 Basinglandirma yontemi ile koruma “pD” idt IEC 61241-4:2001 Ozdes
DIP: Dust ignition protection : Toza patlamasina kars1 koruma tD

Tablo-01c: GB 25286 serisi elektrikli olmayan mekanik aletlerle ilgili standartlar (gaz ve toz dahil)

Standart No. Standard isim ve konusu EN karsilig1 IEC ile
GB 25286.1-2010 | Temel yontem, genel gereksinim ve kosullar EN 13463-1:2001 Uyumlu
GB 25286.2-2010 | Akig sinirlama ydntemi ile koruma “fr” EN 13463-2:2004 Uyumlu
GB 25286.3-2010 | Alev sizmaz mahfaza ile koruma "d" EN 13463-3:2005 Uyumlu
GB 25286.5-2010 | Yapisal giivenlik yontemi ile koruma “c” EN 13463-5:2003 Uyumlu
GB 25286.6-2010 | Atesleme kaynaginin kontrolii ile koruma “b” EN 13463-6:2003 Uyumlu
GB 25286.8-2010 Siviya daldirma metodu ile koruma “k” EN 13463-8:2003 Uyumlu

Ayrica IEC veya EN standartlarina uyumlu veya 6zdes olan asagidaki konular ile ilgili standartlar da
mevcuttur.

Tablo-01d: Patlatmazlikla ilgili diger standartlar

Standart No. Standard isim ve konusu IEC, EN karsilig1 IEC ile

GB 20936 | Gaz detektorleri IEC 61779

GB 19518 | Serit isiticilar (heating trace) IEC 62086

GB 22380 | Akaryakit dagitim pompalari EN 13617

GB 7957 Bas lambalar1 IEC 62013

GB 20800 | Pistonlu i¢ten yanmali motorlar EN 1834
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| GB 19854 | Forkliftler | EN 1755

4.0 PATLATMAZLIKLA iLGIiLI DiGER USULLER

a) Diinyanin birgok iilkesinde oldugu gibi Cin’de de patlatmaz aletlerin belgelendirilmesi yani
sertifikalar1 bulunmas1 asagidaki yasalar geregi zorunludur.

- CHC Standartlagsma Yasasi ve bu yasaya dayanilarak yayinlanan yonetmeliklere gore standartlar tice
ayrilmaktadir:

1) GBxxx ile baslayan ve uyumu zorunlu olan standartlar
2) GB/Txxx ile baslayan uyumu zorunlu olmayan istege bagli olan standartlar.
3) GB/Zxxx ile baglayan yol gosterici ve bilgilendirici standartlar

Patlatmazlikla ilgili standartlarin tamamina (GB 3836, GB 12476, ,,,,) uyum zorunludur. Bu standartlara
uymayan patlatmaz malzemelerin {iretimi, satisi ve tilkeye ithali yasaktir.

- CHC Uriin Kalite Yasas1: Bu yasaya gore “kisi ve miilk giivenligine iliskin endiistriyel iiriinler ulusal
zorunlu standartlara uygun” olmak zorundadir.

b) CHC Uriin Giivenlik Yasas1, 2002: Bu yasaya gore, giivenlikle ilgili ekipman ve veya iiriinlerin,
tasarimi, tesisi (montaj1), kullanimi ve sokiiliip tekrar kurulmasi islerinde uyumu mecburi olan milli
standartlara uyulmasi zorunludur.

¢) Uretim Giiveligi Lisans Yonetmeligi (2004) bir tesisin kurulumu, isletmeye acilmas ve iiretimin
devamu siiresince asagidaki belgeler istemektedir.

- Tehlikeli kimyasal maddeler iireten, depolayan, tasiyan ve kullanan isletmelerin bir “Uretim
Giivenligi Lisans1” almalar1 gerekmektedir. Bu belge olmadan tesis isletmeye acilmamaktadir

- Patlama tehlikesi olan her miihendislik projesinin, patlamaya kars1 korunma ve giivenlikle ilgili
degerlendirilmesi ve denetlenmesi gerekmektedir.

Uretim Giivenligi Lisansmni almak igin tesisin patlatmazlik ve patlayici ortam mevzuati agisinda yetkili bir
kurulus tarafindan denetimden gegirilmis ve bu denetimi bagsarmis olmasi gerekmektedir. Yetkili denetim
kurulusu Cin’de NEPSI kisa adi ile bilinmektedir ve bu kurulus asagidaki hususlar1 kontrol etmektedir:

- Patlatmazlikla ilgili sertifikalarin gecerliligi

- Segilen aletlerin uygunlugu

- Uriinlerin standartlara uygunlugu

- Tesis kurulumunun diizgiinligii

- “Tesisin patlama gilivenliginin” onaylanmasi

- Tesiste calisanlarin “kurulum, tamir ve bakim” i¢in yetkili bir kurulustan (NEPSI) almis olduklari
kisisel yetkinlik belgelerinin kontrolii

- Her ii¢ y1lda bir “Uretim Giivenlik Lisansini” yenilemek i¢in patlama korumasmin yeniden

degerlendirilmesi gerekmektedir.

5.0 URUN BELGELENDIRME, SERTIFIKA iSLERI
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Patlayici ortamlarda kullanilan tiim patlatmaz tiriinler bir test merkezinde Cin standartlarina gore test
edilip sertifikalandirilmis olmalidir. Sertifika islerinin yliriiylisii asagida diyagram-02 de canlandirilmustir.

Ex, PATLATMAZ URUN SERTIFIKA SISTEMI
[ Ex CoC * ISO Tip 1 - Tipdenetimi
- * Tém patlatmaz (exproof) Grinlere vygolansr
Patlatmaziik Sertifikas :
- « ithal drénler dahil
[ . * Tipdenstimi— fabrikadenetimi = gézetim—numune tasti
Grat maiat  Yalnsz Cin’de firetilmiy ve listelenmiy driinler (17 kategoride 158 drin)
| « Ithal rnler dahil
a - * Tip denetimi + fabrikadenetimi + gozetim (= ISO tip 5 & benzer)
Maden Gévenhk Ijaret: * Madende kullanilan listelenmiy Grinlere syzulanir (12 katezonde 120
MAvwww.agbz.org.cn cins Grin)
q e ithal Grinler dahil (ExTR Cinds kabul zormelktadic)
Diyagram-02: Patlatmaz (exproof) iiriin sertifika sistemi

Sertifikasyon isleminde 3 ayr1 belge verilmektedir. Bu belgelerin her birinde ne islemler yapildig:
asagidaki tablo-02 de 6zetlenmistir ki, bu islemler hemen her test kurulusunda da yapilmaktadir.

Tablo-02: Patlatmaz iiriinlere sertifika verme iglemleri

Ex Uygunluk Belgesi (Ex Patlatmaz iiriiniin Uretim Lisans1 Maden Giivenlik Isareti [Mining safety Mark
Certificate of Conformity) (Production License of Ex Products) (MA)]

YAPILAN ISLEMLERE

Basvuru ve sozlesme . . . .
(5rnegin NEPSI ile) Yerel Devlet Dairesine bagvuru MA merkezine yapilan miiracaat ve sdzlesme

Belgelerin incelenerek miiracaatin ExTL’de teknik inceleme ve tip testlerinin

Dokiimanlarin incelenmesi

kabulii yapilmasi
Numune kontrolii ve tip Degerlendirme ofisi tarafindan numune Yerinde degerlendirme (bir parti ekipmanin testi
testleri diizenleme ve yerinde inceleme icin degil)

Numunenin testlerden gecirilmesi ve _ .. . .
ExTR ve ExCoC ExTL’ye rapor edilmesi Nihai dokiimanlarin incelenmesi

Issuing MA certificate, or with series numbers for
batch

belgelerinin diizenlenmesi

Not 1: Fabrika denetimi Onay i¢in 6zet dokiiman hazirlanmasi

yapilmadan
CoC 5 yil siire ile gegerlidir.

AQSIQ ofisi tarafindan lisans MA sertifikasi verilmesi. Sertifika bir parti
diizenlenmesi ekipman i¢in ise seri numaralari belirtilir

Not: Lisans 5 yil gegerlidir. Not: Sertifika 5 yil i¢in gegerlidir.

BASVURU BELGELERI

Tiim iiriinlerin detayli listesi | Eksiksiz doldurulmug bagvuru formu Eksiksiz doldurulmug bagvuru formu

Ex teknik agiklamasi Isletme lisans1 is yeri acilis ruhsati) Isletme lisansi, is yeri agilis ruhsati)

Ex ilgili kilit ana ¢izimler Ex CoCnin bir kopyast Uriine dair teknik agiklama

Kullanma kilavuzu

Varsa ilgili diger lisanslarin kopyasi

Tiim teknik belgeler

Onceki sertifika
dokiimanlari

Liizumlu agiklamalar

Uretim imkanlari hakkinda 6z degerlendirme
raporu ve standartlara uygunluk durumu

ISO9001 veya QAR
dokiimanlar1 kopyasi

Imalat serisi hakkinda varsa gerekli agiklamalar

KISALTMALAR

Ex : Patlatmazlik (exproof)

ExTR: Ex technical report: teknik rapor

| EXTL: Ex Testing Laboratory

Ex CoC: Uygunluk belgesi: Certificate of Conformity

Bu bilgiler okundugunda Cine patlatmaz malzeme satis1 zor gibi goziikiiyor ise de. ATEX ve IECEx
usullerine gore sertifika almis olan bir aletin sertifikas1t NEPSI’de kolayca onaylatilabilmektedir.
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6.0 ESKI ve YENI STANDARTLARIN KIYASLANMASI

Bilindigi gibi giiniimiizde standartlar uluslararas1 hazirlanmaktadir. Diinya ticaret 6rgiitii de bunu
desteklemektedir. Milli standartlar var ise de uluslararasi siiriimii ile bire bir aynidir. Patlatmazlikla ilgili
EN standartlarinin numaralamasi 2006 (?) yilina kadar farkli idi. Bu fark kaldirilmis olup, 60079 serisi
standartlar ile paralel hale getirilistir. Standart nosunun 6niinde IEC, EN veya TS EN yazmasi bir farlilik
oldugu anlamina gelmemektedir. Ayni1 numarali standart hemen hemen ayni igeriklidir. CENELEC de
standart oylamasi IEC ile ayn1 anda paralel yapilmakta ve farkliliklar Ek-ZA veya Ek-ZZ olarak
standardin sonuna ilave edilmektedir.

Elimizde eski ve yeni Cin standartlarinin tamami degil, dnemli olan 60079-0 ve 60079-1 standartlarina
karsilik gelen Cin standartlarinin (GB 3836-1 ve GB 3836-2) Ingilizce metinleri mevcuttur. Ayrica
elimizde, eski ve yeni standartlarin incelendigi [3] nolu kaynakg¢adaki bir makale de bulunmaktadir. Bu
kaynaktaki uzmanin fikirlerine goz atmakta yarar goriilmektedir. S6z konusu yaz1t STAHL firmasinin
2004 yil1 sonunda yayinladigi Ex-Magazin adli yillik dergide kaleme alinanmis olup, 2004 y1l1 kesitini
yansitmaktadir. Ayni kaynakta verilen konu ile ilgili dnemli standartlarin listesi tablo-03 goriilmektedir.
Tablo-01 de verilen standartlar ise 2013 yilin1 yansitmaktadir. Bu giin (2019) itibar ile Cin standartlar
IEC standartlarina ne kadar yanasmuistir, tarafimizdan tam olarak bilinememektedir. Yalniz su var ki,
Tiirkiye’de kullanimda bulunan Cin mali aletlerin ¢cogunun eski standartlara gore imal edilmis olma
ihtimalleri yiiksektir. Bu nedenle, bu giin itibar ile gegersiz de olsa eski standartlardaki farkliliklara g6z
atmakta yarar goriilmektedir ve konunun zor olan tarafi da burasidir.

Tablo-03: Cin Halk Cumhuriyetindeki 2004 yil1 itibari ile patlatmazlikla ilgili gecerli standartlar

Cin Standardi

Standardin baslig1

IEC karsilig1

GB 3836.1-2000

Patlayic gaz ortami igin elektrikli aletler B6liim 1: Genel Hususlar

IEC 60079-0: 1998

GB 3836.2-2000

Patlayic1 gaz ortami igin elektrikli aletler Boliim 2: Alevsizmaz mahfaza “d”

IEC 60079-1: 1990

GB 3836.3-2000

Patlayici gaz ortamu igin elektrikli aletler Bolim 3: Artirtlmig emniyet “e”

IEC 60079-7: 1990

GB 3836.4-2000

[7331)
1

Patlayic1 gaz ortami igin elektrikli aletler Boliim 4: Kendinden emniyetlilik

IEC 60079-11: 1990

GB 3836.5-1987

[T9L)

Patlayic1 gaz ortami igin elektrikli aletler Boliim 5: Basinglandirilmis mahfaza “p

GB 3836.6-1987

Patlayici gaz ortami igin elektrikli aletler B6liim 6: Yaga daldirma “o”

GB 3836.7-1987

Patlayici gaz ortamu igin elektrikli aletler Boliim 7: Tozla (kumla) d

[P}

oldurma “q

GB 3836.8-1990

Patlayici gaz ortamu igin elektrikli aletler Boliim 8: “n” tipi koruma

GB 3836.9-1990

9

Patlayici gaz ortamu igin elektrikli aletler Boliim 9: Kapsiilleme “m

GB 3836.10-1990

Patlayici gaz ortamu igin elektrikli aletler Boliim 10: Hava sizdirmazlik “h”

GB 3836.11-1990

Patlayici gaz ortamu igin elektrikli aletler Boliim 11: Azami giivenli agiklik (MESG)
belirlenmesi i¢in test metodu

GB 3836.12:1990

Patlayici1 gaz ortamu i¢in elektrikli aletler Boliim 12: Gaz ve buharlarin maksimum
deneysel emniyet agikligi (MESG) ve minimum ateslemem akimlarina (MIC) gore
siniflandirilmasi

GB 3836.13-1997

Patlayici gaz ortamu icin elektrikli aletler Boliim 13: Patlayict ortamlarda kullanilan
elektrikli aletlerin tamir bakimlari

GB 3836.14-2000

Patlayici gaz ortami igin elektrikli aletler Boliim 14: Tehlikeli ortamlarin
siniflandirtimasi

IEC 60079-10: 1995

GB 3836.15-2000

Patlayici gaz ortamu igin elektrikli aletler Boliim 15: Tehlikeli ortamlarda elektrik
tesisatt kurulumu (madenler harig)

IEC 60079-14: 1996

GB 12476.1:2000

Yanict toz ortaminda kullanilan elektrikli aletler Boliim 1-1: Elektrikli aletlerin
mahfaza ile korunmasi ve dis ylizey sicakliginin sinirlanmasi. Bu tip aletlerin
ozellikleri

IEC 61241-1-1: 1990

Cin IEC tiyesi ve IECEx Systeme dahil ise de 2004 Yilinda gegerli olan Cin standartlari ile IEC
standartlar1 arasinda agagidaki farkliliklar goze ¢capmaktadir: Kaynak [3] den alinmis olan bilgiler egik
yazi ile yazilmis ve hemen devaminda diiz yazi ile yorumlarimiz yer almaktadir.

Onemli koruma tipleri ile ilgili eski ve yeni standartlarda 2004 yili itibar1 ile var olan farkliliklar:
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6.1 GB 3836-2-200: Basinca Dayaniklh Mahfaza Ex d tipi koruma

a) Grup I (madenler): Ex-d tipi basin¢l koruma tipi ile ilgili standardin 1983 siiriimii ile yeni siiriimii
arasinda Grup I madenlerle ilgili uyusmayan hususlar mevcuttur. Bu uyusmazliklar standardin eki
C’de (Annex C) yer almaktadir.

b) Govde malzemesi.:

Eski Standart: Serbest i¢ hacmi <2 litre olan plastik mahfazalara (govdelere) miisaade edilmektedir.
Govde biiyiik ise yalnizca metal mahfazaya izin verilmektedir. Harici bir baglanti igin disli a¢ikliklara
yani goévde iizerinde disg agmaya miisaade edilmemektedir.

Yeni standartta ise mahfaza malzemesine sinirlama getirilmemektedir. Standartta 6n goriilen testlerden
gecebilmesi yeterli kabul edilmektedir.

YORUM:

Metal govdeden baskasina miisaade etmemek bir kalite diisiikliigii anlamina gelmez. Bizce daha
mantiklidir ve bildigimiz kadari ile madenciler suni maddeden yapili plastik veya benzeri mahfazalara
itibar etmemektedirler.

Yazar standart eki C ile bazi uyugmazliklar oldugunu yazmakta, fakat detaya girmemektedir. GB 3836-2:
2000 standard1 ek-C yi okudugumuzda pek suya sabuna dokunan bir yapim kurali olmadig1
goriilmektedir. Ek-C daha ziyade metal govdelerden ve kablo girislerinden s6z etmektedir. Belki
dogrudan kablo girislerinde bir farklilik var ise de bu gibi baglantilar 5 A ve 250 W ile sinirlanmustir.
Onemli husus kablo girisi ve terminal kutularinda e-tipi korumay1 GB 3836-3 standardini adres
gostermesidir. Clinkii madenciler d-tipi terminal kutular1 ile d-tipi kablo baglantilarina aligiktir. Bu nokta
ise bizce can alict bir aykirilik sayilmaz. Cilinkii IEC usullerine gore kablo girislerinin e-tipi tesis
edilmesinin bir mahsuru bulunmamaktadir. Unutmayiniz ki, e-tipi koruma bazi iilke uzmanlarinca tiimden
reddedilmektedir. Bu husus ise bizce bir sirket tercihidir. Isteyen sirket istedigi teknolojiyi tercih etmekte
serbesttir. Bildigimiz kadar ile e-tipi korumayi Ingiliz, Polonya, Rus ve Hintli uzmanlar da kabul
etmemekte ise de, bu iilkelerde e-tipi koruma yasaktir gibi bir mevzuatin varlig1 tarafimizdan
bilinmemektedir. Bu iilkelerin standartlarina bakildiginda e-tipi koruma ile ilgili IEC 60079-7
standardinin gegerli oldugu goriilecektir. Ayn1 zamanda n-tipi korumay1 kullanmayan ve reddeden gaz,
rafineri ve petro kimya tesisleri de mevcuttur. Bizi bu gibi istisnalar ve ug fikirler ilgilendirmemektedir.

¢) Motor, fis-priz ve aydinlatma armatiirlerine dair ozel kosullar mevcuttur.
Eski standart: Motor, fis-priz ve aydinlatma armatiirleri ile ilgili 6zel kosullar yer almaktadir.

Yeni standart: Aletler i¢in ozel kosullar yer almamaktadir. IEC 60079-0’da oldugu gibi miisterek konular
GB 3836-1 2004 icerisine alinmustir.

YORUM:

1983 Tarihli GB 3836-2 standardinin elimizde ingilizcesi olmamakla birlikte ilk revizesi olan GB 3836-2:
2000 standardinin Ingilizcesi bulunmaktadir. Bu standardin 6nsoziinde nelerin degistirildigi ve ilave
edildigi ve IEC standardindan farkliliklarin neler oldugu yazilidir. Muhtemelen yazar bu 6nsozii okmus
olmalidir ki, detaya girmemektedir. Tarafimizdan incelendigi kadar, aydinlatma armatiirlerinde plastik
malzemelere de miisaade edilmesi ve motorlarda da kablo girisleri ile ilgi baz1 degisiklikler s6z
konusudur. Bizce buradan 2000 yilindan dnce iiretilmis olan motor ve aydinlatma armatiirlerinin sakincali
olabilecegi anlami ¢ikarilamaz. Metal gévde madenlerde tercih edilen bir unsurdur. Kablo girisleri ve
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rekorlar ile ilgili bir soru isareti s6z konusu olabilir. Eski tip Cin mali kablo baglik ve rekorlari ile ilgili
elimizde bilgi bulunmamaktadir.

d) Alev Yolunun Toplanmasi (spigot joints: ge¢meli ekler)

Eski Standart: Ozel bir sart ve ayricalik yer almamaktadir. Genel alev yolu uzunlugunu karsilamas:
veterli kabul edilmektedir.

Yeni Standart (GB 3836-2, 2000): Silindirik metal girislerde (ornegin alev sizmaz mahfazalardaki kablo
baglantisi i¢in busing gecislerinde oldugu gibi) asagidaki durumlarda alev yolu 5 mm’ye indirilebilir.
Alev yolu (baglanti kismi) silindirik yiizeye diktir ve test esnasinda hareket etmez, sabittir

Darbe enerjisi yiiksek olan mekanik darbe testine dayanmalidir.

Silindirin ¢apt <60 mm olmalidir.

YORUM:

Burada bahsedilen nokta, kullanicilar tarafindan anlasilabilecek bir husus degildir. Daha ziyade d-tipi alet
ireten ve sertifika veren Onanmis Kuruluslarin inceleme sahasina girmektedir. IEC 60079-2, Ed7 2014
madde 5.2.3 de yer alan konu 6nemli bir husus arz etmemektedir. Olay alev yolunun “L” hesab ile
ilgilidir (bak standart figiir 2a ve 2b). Eski uygulama giivensiz degildir. Bizce yeni standartlarda yer alan
L= c+d yontemi imalati ve uygulamasi zor olan bir husustur. L=d alinmas1 daha mantiklidir. Ctinkii
pratikte bir birine dik iki ylizeyi Oplistiirmek kolay bir imalat teknigi degildir.

e) Grup IIC Aletler igin Alevsizmazlik A¢ikliklar

Eski Standart: Asetilen dahil Grup IIC aletler igin 6zel alev sizmazlik acikliklar: verilmemektedir.
Acikliklarin kesin él¢iileri (alev yolu ve alev acgiklig) imalat ve testlerden sonra belirlenmektedir. Bu
bakimdan eski standarda gore IIC grubunda giivenilir alet iiretimi miimkiin degildir.

Yeni Standart: Alevsizmaz agikliklarin boyutlar: detayli olarak verilmis oldugundan tasarimcinin isi
onemli ol¢iide kolaylastirilmistir.

YORUM:

Buradan ¢ikan sonug¢ 2000 yilindan 6nceki Cin standardina gore imal edilmis bir IIC grubu aletin sorunlu
oldugudur. Madenlerde IIC grubu alet bulunmamaktadir. Diger sanayi de 6rnegin hidrojen ve asetilen ile
islem yapan tesisler bu noktaya dikkat etmelidir. Ozellikle hidrojen ve asetilen gazi iireten tesisler ucuz
gerekeesi ile Cin mal1 alirken bir degil on kere diistinmelidirler.

f) Disli baglant: agiklhigt

Eski Standart: En az 6 dis yerine oturmug olmalidir. Hatve boyu 0,7 mm den az olamaz.
Yeni Standart: En az 5 dis yerine oturmalidir. Hatve araligi konusunda bir sinirlama bulunmamaktadir.

g) Conta ve O-Halkalar
Eski Standart: Bakim esnasinda agilmasi gereken mahfaza par¢alarina conta yerlestirilmesine miisaade
edilmektedir. Yalniz bu durumda conta alev sizmazligi etkilememelidir. Yani mahfaza basing ve alev

sizmazlik testini contasiz olarak basarmis olmak zorundadir.

Yeni Standart: Conta alevsizmazligin bir par¢ast olarak kabul edilmektedir.
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YORUM: IEC 60079-1 Ed7 2014 madde 5.4 de yer alan konu bizce 6nemli bir farklilik igermemektedir.
Yeni standartta da conta alev yolu igerisine dahil edilmemektedir (bak standart figiir 10-13). Testlerin eski
standartta oldugu gibi contasiz yapilmasi bizce daha dogru ve glivenlidir.

h) Kablo Girisleri

Eski Standart: “Dogrudan kablo girislerinde” asagidaki hususlara riayet edilmektedir.

m Normal ¢alisma esnasinda kivilcim ve ark ¢itkmamall ve ortami ategleyebilecek derece sicaklik artist
olmamalidr.

m Grup Il aletlerin anma giicii 1 kW’1 gegmemelidir.

Yeni Standart: Dogrudan kablo girisleri igin ozel bir istek mevcut degildir.

YORUM: Elektrikli aletlere dogrudan kablo girisi Amerikan uygulamasidir. Avrupalilarda kullanict
kabloyu bir terminal kutusuna girer, aletin i¢ine miidahale edemez. IEC de son yillarda ABD’li uzmanlar
yogun faaliyet gosterdikleri i¢indir ki. IEC’nin son siiriimlerinde bu konu bir nevi serbest birakilmustir.
Artik aletlere borulu (conduit) baglant1 da yapilabilmektedir. GB 3836-2: 2000 standardinda dogrudan
kablo girisi 250 W ve 5 Amper akim ile sinirlanmaktadir. Yani yalniz kiiciik aletlerde dogrudan girise
miisaade edilmektedir. Bizce bu farklilik 6nemli bir ayricalik olusturmamaktadir. Daha ziyade ABD
mallarinin aleyhine géziikmektedir.

6.2 GB 3836.3-2000 Artirilmis Emniyet ”e* (Increased safety)
a) Yaliim Mesafeleri ve Yiizeysel Kacak Yolu (Creepage distances and clearances)

Eski Standart: Yalitim mesafesi ve yiizeysel kagak yolu anma gerilimine gore tasarlanmaktadir. Anma
gerilimleri ise eski Cin Elektrik Kodu (Yonetmeligi) icerisinde yer almaktadir.

Yeni Standart: Yalitim mesafeleri ve ylizeysel kagak yollar1 ¢alisma gerilimine uygun olarak IEC 60664-1
standardina gore belirlenmektedir. IEC 60664-1 Algak gerilim tesislerinde yalitim mesafeleri diizenlemesi
boliim 1: Ana gereksinimler ve testler (IEC 60664-1 Insulation co-ordination within low-voltage systems,
Part 1: Principles, requirements and tests)

YORUM: Bu noktada, yeni denilen GB 3836-3: 200 standardi IEC 60079-7 1990 standardina uyumlu
mudur? Elimizde IEC 60079-7 standardinin 1990 yil1 siirlimii bulunmamaktadir. Yalniz yeni siiriimlerde
s6z konusu mesafeler i¢in standart icerisinde ayr1 bir tablo verilmekte ve IEC 60664-1 gibi baska bir
standart referans gosterilmemektedir.

b) Yeni standart igerisine IEC 60079-7’ye uygun olarak bazi ilaveler yapilmistir. Bu ilave kosullar 6zel
spesifik aletlere tatbik edilebilecek gereksinimler ve bu aletlerin tip testleri ile ilgilidir.

Eski Standart: Kablo baglant1 ve dagitim kutularinda mekanik dayanim ve yabanci madde girigine kars1
koruma (IP) testlerinin yapilmis olmasi yeterli kabul edilmektedir.

Yeni Standart: Kablo baglant1 ve kablo dagitim kutulari igerisindeki enerji kaybi belirlenmek zorundadir.
Bu bakamdan tip testlerinde sicaklik artis1 da dl¢iilmektedir.

YORUM:

Artirilmig emniyet Ex-e tipi koruma bir¢ok iilkede kabul edilmemektedir. Bu bakimdan okuyucularin ¢ok
makbul bir koruma yontemi olmadigini bilmelerinde yarar vardir. Cinde 2000 yilindan 6nce gegerli olan
standarda gore lretilen bir terminal kutusunun sanayi tiplerinden pek farki olmadig: anlagilmaktadir.
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Muhtemelen IP 54 6zelligi yeterli kabul edilmektedir. Buradan varilacak sonug, 2000 y1li 6ncesi iiretilen
Cin mal1 kablo dagitim ve baglant1 kutularinin sorunlu olabilecegidir.

6.3 GB 3836.8-1987 ”n“ Tipi Kivileim Cikarmayan Aletler

Bu eski tarihli standart muhtemelen Amerikan NEC normundan alindig1 i¢in, yalnizca elektrik
motorlarinda uygulanmak {izere hazirlanmistir. Kesici ve aydinlatma armatiirii gibi diger aletlere
uygulanabilecek nitelikte degildir.

Standardin yeni stirimii (GB 3836-8) ise IEC 60079-15 1996 standardindan adapte edilmis olup, 2004
yil1 Ocak ay1 itibari ile ytriirliiktedir. “n” Tipi korumali kontrol aletleri, kesici ve aydinlatma armatiirii
gibi aletler, ¢ogu tasarim miihendisi, son kullanict ve kamu otoritesi i¢in Cin’de ¢ok yenidir ve kabul
gérmesi zaman alacaktir.

YORUM

“e” Tipi korumada oldugu gibi “n” tipi koruma da ¢ogu iilke ve uzmanlarca taninmamakta ve kabul
gormemektedir. ABD uzmanlarinca gelistirilen bu koruma yontemindeki aletlerin normal sanayi
tiplerinden pek farki bulunmamaktadir. Son yillarda IEC 60079 serisi standartlarda yapilan degisiklerle
’n” tipi korumalar, patlamadan koruma seviyesi EPL-c olarak, asagida tablo-04 de goriilecegi gibi diger
standartlar i¢erisinde eritilmis ve ¢ok az1 IEC 60079-15 igerisinde kalmistir. N-Tipi koruma yalniz Zon 2
ortamlarda kullanilabildigi i¢in IEC ve EN uygulamalarinda Grup I madenlere sokulmamaktadir. Cinli
uzmanlarin n-tipi korumaya madenlerde miisaade edip etmedigi tarafimizdan bilinmemektedir

Tablo-04: n-Tipi koruma yontemlerinin transfer oldugu standartlar, 2019

Ex-ntipleri | Yenitip | Transfer oldugu standart

nL ic IEC 60079-11 Ed 5 : 2006 i-tipi korumanin c-kategorisi (EPL-c)
nC mc 1IEC 60079-18 Ed 3 : 2009 Kapsiil i¢ine alinan c-kategorisi cihazlar
nC dc IEC 60079-1 Ed 7 : 2014 Kapali kesici cihazlari d-tipi korumanin c-kategorisi.
nA ec IEC 60079-7 Ed 5 :2015 e-tipi korumanin c-kategorisi

Heniiz diger 60079 serilerine aktarilmamig olan n-Tipi korumali cihazlar

nC - Tam kapali (hermetically-sealed) aletler

nC - Ark ¢ikarma pargalar (non-incendive component)

nC - Contalanmis kapali cihazlar (sealed devices)

nR - Hava almasi sinirh aletler (restricted breating)

6.4 GB 3836-15, 2000: Patlayic1 Ortamlarda Elektrik Tesisati Kurulumu

Yeni standart genis 6lgiide IEC 60079-14:1996 standardina uygun hazirlanmis ise de bazi sapmalar yer
almaktadir. IEC uygulamasi ile uyusmayan bu sapmalar, tesislerde karisiklik ve karmagalara yol
a¢gmaktadir.

YORUM: Bunun sebebi Cinlilerin daha ziyade Amerikan NEC standartlarina bakmalar1 ve Amerikan
uygulamalarindan kaynaklanan eski aligkanliklarindan vazgegememeleri olabilir.

a) Tehlikeli bolge 1 de (Zon 1) artirilmis emniyetli (e-tipi) korunan aletlerden yalniz agsagidaki cihazlar
kullanilabilmektedir.

m Normal ¢alisma durumunda kivilcim ve ark ¢ikarmayan ve ayrica asir1 isinmayan kablo baglama ve
dagitim kutular1

m Sicaklik artigina karsi korumasi olan yani termik koruma elemanlari ile donatilmis algak gerilim
asenkron motorlar
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m Tek pimli floresan lambalar

YORUM: Buradan sertifikas1 olmayan aletler kullanilabilir anlami ¢ikarilmamalidir. IEC 60079-7 ye
gore e-tipi korumali motorlarin sargilari i¢erisinde termokupol veya termistor tabir edilen sicaklik
algilama elemanlar1 gémiilii olmak ve motor yolvericisinin kontrol devresine baglanmis olmak
zorundadir. Bizce Cinlinin uygulamasinda IEC’ye gore ters bir durum s6z konusu degildir.

b) Tehlikeli bolge 2 (Zon 2) de kullanilan aletler sertifika otoritesince belgelendirilmis olmak zorundadir.
Avrupa ATEX uygulamasinda oldugu gibi imalat¢inin beyani yeterli kabul edilmemekte sertifika
istenmektedir.

Bu husus IEC ve Avrupa ATEX uygulamalari ile Cin standartlar1 arasindaki 6nemli bir ayricalik
noktasini olusturmakta ve bazi pratik uygulama gii¢liiklerine yol agmaktadir. Soyle ki:

m Son kullanici ve proje hazirlayan miihendislik firmalar1 Zon 2 bolge icin “n” tipi korumali alet
se¢mekten kaginmakta ve ¢ok ender tercih etmektedir.

m Cinli imalatcilarin satis planlarinda hem Zon 1 ve hem de Zon 2 i¢in Ex-d ve Ex-de tipi aletler hazir
bulunmaktadir. Fakat bu aletlerin se¢imi genelde pahali gelmekte ve ekonomik olmamaktadir.

YORUM: Kaynak no [3] deki makalenin hem Ingilizce ve hem de Almaca siiriimlerinden faydalanilarak
Tiirk¢ceye cevirdigimiz konuda bizce yanlisliklar yer almakta ve genelde ucuz olarak bilinen Cin
mallariin pahali olabileceginden s6z edilmektedir. Bildigimiz kadari ile Zon 2 de kullanilan kategori 3
aletlerde firmalarin beyani usulii ATEX uygulamasinda yer almaktadir. IEC usuliine gére EPL-c aletler
icin de ExTL ve EXCB‘den sertifika alinmasi zorunludur. IEC’nin uygulamasi ATEX gibi olsa dahi bizce
Cinlinin tiimiine sertifika istemesi daha dogrudur. Boylece firmalarin “ben yaptim oldu” der gibi beyanda
bulunmasi, deklarasyon imzalamas1 6nlenmis olmaktadir. Tiirkiye gibi yeni sanayilesen ve tiretim ahlaki
yeni gelisen iilkelerde kendi kendine deklarasyon hatali sonuglara ve haksiz rekabete yol agmaktadir.

Zon 1 de kullanilan kategori 2 veya EPL-b aletlerin kategori 3 veya EPL-c aletlerden daha pahali oldugu
bilinmektedir. Bunun i¢indir ki, fazla giivenli olmamas1 gerekgesi ile baz1 biiyiik sirketler kategori 3
aletleri hig tercih etmemekte ve tesislerine sokmamaktadirlar. Madenlerde M1 ve M2 kategorilerinden sz
edilmektedir ki, bu tip aletlere {ligiincii bir kurulustan sertifika alinmasi zorunludur. Yani grizulu
madenlere Cin’de oldugu gibi higbir iilkede sertifikasiz alet yerlestirilmemektedir.

6.5 CINDEKi UYGULAMA PRATIGI

Cin’deki elektrik tesisi kurulumunda agirlikla BSPP disli (withword dis BSPT) borulu baglantilar tercih
edilmektedir. ABD etkisi dolayisi ile NPT disli boru baglantilar1 da kabul gérmektedir. Fakat son yillarda
dogrudan veya dolayli (direk veya indirek) kablo baglantilari da taninmaya ve tercih edilmeyi baglanmis
ve metrik ISO disi kullanimi1 da yayilmaktadir. Bu durum bazi projelerde ve hatta bir tesisin kendi
icerisinde degisik baglanti metodu ve boru baglant1 disleri ile karsilasilmasina yol agmaktadir. Bu gibi
karisik uygulamalar projeci, kurucu ve isletici gibi taraflar arasinda koordinasyon zorlugu ¢ikarmakta,
taraflar1 llizumsuz ugrastirarak, zaman ve para kaybina sebep olmaktadir.

Cin yapimi bazi tesislerdeki gézlemlerimiz, Cin’deki borulu baglantilarin Tiirkiye’de bazi firmalarin
tercih ettigi borulu kablo baglantilarina benzedigini gostermektedir. Kablolar boru icerisinde iletilmekte
ve celik spiraller ile aletlere girilmektedir. Bu boru ve spirallerin hi¢ biri Amerikan NEC 500 de istendigi
gibi 40 bar basinca (patlama basincinin 4 katina) dayanabilecek giicte degildir. Basit su borularindan
olugsmaktadir. Bilindigi gibi IEC standartlar1 patlama basincinin 1,5 misli bir basinci esas alirken NEC
standartlar1 4 misli basinca dayanma kosulu getirmektedir. Bu kosul NEC 500 e gore kurulan borulu
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(conduit) tesisleri cok pahalandirmaktadir. Anlasilan Tiirkiye’de oldugu gibi Cinli uzmanlarca tatbik
edilen borulu kablo baglantilarinin, kabloyu darbelere ve disaridan gelen yanginlara kars1 korumaktan
bagka bir gérevi bulunmamaktadir. Bu uygulamanin avantaji ¢ira gibi yanabilen ucuz NY'Y tipi kablolarin
patlayici ortamlarda kullanmasina firsat vermesidir. Yanmay1 ilerletmeyen N2XH veya benzeri kablo
yerine biraz daha ucuz olan NY'Y tipi kablo kullanilirken borulamanin ve spirallerin getirdigi maliyet
bizce fazla bir avantaj saglamamaktadir.

Nihai kullanici, imalat¢t ve sertifika veren makamlarin yani sira, Cin’de patlatmaz ekipman sektoriinde
onemli rol oynayan iki yetkili kurulus daha mevcuttur. Birincisi “Tasarim Enstitiisii” diir. Bu kurulus yeni
tesislerin projelerini inceleyen ve yapim ruhsati veren resmi bir otoritedir. Tasarim Enstitiisiinden ruhsat
almayan bir tesisin kurulusuna baslanamamaktadir. ikincisi ise yerel “Is Saghigi ve Is Giivenligi Teskilatlar”
ile yerel “Yanginla Miicadele Kuruluslar1” dir. Yeni kurulan bir tesis s6z konusu bu resmi kuruluslar tarafindan
denetlenip, test edilmeden ve bir kabul sertifikas1 almadan faaliyete gecememektedir. Kisaca yeni kurulan bir tesis
Is Giivenligi ve Yanginla miicadele kuruluslarindan faaliyete gecebilme raporu almadan isletmeye agilama
maktadir. Bu bakimdan yapilan faaliyetler Ttirkiye’deki uygulamaya benzemektedir. Bildigimiz kadar1 ile her
hangi bir tesisin kurulus projeleri (teknik detay incelenmiyor ise de) ya Belediyelerde veya Cevre ve Sehircilik
Bakanliginda onaylanmaktadir. Tesisin faaliyete gegebilmesi i¢in Bolge Calisma Miidiirliigiinden ve Itfaiye
Teskilatindan “faaliyete gecebilme raporu” alinmaktadir.

Cin Halk Cumbhuriyeti IEC’nin bir {iyesidir ve kendi standartlarini eksiksiz olarak IEC standartlarina
uyumlu hale getirmeye ¢alismaktadir. Ayrica Cin Halk Cumhuriyeti “IECEx Sistem” tabir edilen
patlatmaz aletlere sertifika veren sistemin de tiyesidir ve Cin’de gerekli laboratuvar ve teskilatlar1 da
kurmus durumdadir. Uluslararasi usullere uymak Cinin de isine gelmektedir. Ciinkii Cin kendisi hem
disartya ekipman satmakta ve hem de satin almaktadir. Yani Cin biiyiik bir patlatmaz alet import ve
export tilkesidir.

6.6 Standartlar Acisindan Cin Uretimi Aletlerde Bir Eksiklik Var midir?

Tablo-01’deki standart listesinde Cin standartlarinin “6zdes” veya “uyumlu” olup olmadiklar1 yanlarina
yazilmustir. Ozdes bire bir ayn1 anlamina gelirken uyumlu standartlarda bazi noktalarin degistirildigi
anlamina gelmektedir. [3] Nolu kaynaktan aldigimiz bilgilere dayanarak yukarida boliim 6 da yazdigimiz
aciklamalara bakildiginda, genel anlamda 2000 yilindan 6nceki standartlara gore iiretilen patlatmaz
aletlerin sorunlu olabilecegi ve buna karsilik yakin zamanda 2000 ve hatta 2010 yilindan sonra
yayinlanan standartlara gore imal edilen aletlerde sorun olmayacagi kanaatine varilmaktadir. Bu noktada
kesin hiikiim vermek dogru olmayabilir. Bazi koruma tipleri uygun olurken bazilar1 hatali olabilir. Ciinkii
IEC’ye 6zdes veya uyumlu standartlarin bazilar1 2000, bazilar1 2004 ve birgogu da 2010 yilinda
yayimlanmistir. Unutulmamalidir ki, EN 50.000 serisi standartlarin IEC 60079 serisi ile benzer sekilde
numaralanmasina bildigimiz kadari ile 2006 yilinda ATEX direktiflerinin yiiriirliige girmeleri ile
gecilmistir. Bu arada Cin Halk Cumbhuriyeti de standartlarini yenilemis ve 2010 yilinda tamamlamis
gbziikmektedir. Tam emin olmadigimiz i¢in okuyucularimizi yaniltmamak maksadi ile “géziikmektedir”
tabiri kullanilmistir.

Bilindigi gibi patlatmaz korumanin yaygin kullanilan iki ana tipi mevcuttur. Biri basinca dayanikli “d”
tipi koruma digeri de “kendinden emniyetli “i” tip korumadir. Bu koruma tiplerinin Cin standartlarina
bakmakta yarar vardir.

Ex-d tipi koruma yonteminde d-tipi mahfazanin giivenilirligini saglayan ve ayni zamanda fiyatin1 da
belirleyen iki test vardir. Birincisi IEC 60079-1 Ed7:2014 madde 15.2 de belirtilen basing testi, ikincisi
ise ayni1 standart madde 15.3 de agiklanan alevsizmazlik (non trasmission of internal ignition) testleridir.
Statik basing testi iiretilen tiim aletlere siras1 ile uygulanir (rutin test), alevsizmazlik testi ise belli bir tipe
tatbik edilir. Standartlardaki 6nemli noktalari sirasi ile incelersek:
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1) Alev sizmaz aletlerin imalatinda dikkat edilecek alev agikliklar1 ve bu agikliklar1 i¢eren tablolarda
acaba Cin standartlar1 ile arada bir fark var midir? Alev yolu ve maksimum emniyet aciklig1 tabir edilen
bu veriler IEC 60079-1 Ed5:2003 madde 5.1 tablo 1 ve tablo 2 de yer almaktadir. Asagida goriilecegi gibi tablo 1
deki veriler Grup I, IIA ve IIB bilgilerini igermektedir. Konumuz madenler oldugu i¢in IIC hidrojen grubu
verilerini igerene tablo 2 makalemize dahil edilmemistir. IEC standartlarinin 1976 yilindan itibaren yayinlanan
tablo 1 deki verilerine baktigimizda grup I madenlerle ilgili hi¢bir degisikligin olmadig: goriilecektir. Degisiklik
diger gruplarda ve ozellikle IIC grubunda goze ¢arpmaktadir. [IEC 60079-1 igerisindeki bu gelismeler Cinin GB
3836-2 nolu standardina acaba aninda yansimig midir? Cin 1983 yilinda yayinladig1 standardini ancak 2000 yilinda
yeniden elden gec¢irmistir ki, bu arada IEC standartlar1 3-4 kez yenilenmistir. Fakat madenlerle ilgili grup I de bir
degisiklik olmadigina gore bu zaman zarfinda iiretilen MA aletlerde sakinca vardir denilemez. Diger gruplarda ve
ozellikle IIC grubunda iiretilen aletlerde bir eksiklik olma ihtimali ytiksektir.

Ana konumuz madenlerdir ki, bu bakimdan GB 3836-2:2000 standardina baktigimizda Grup I yerine
Class I tabiri kullanildig1 goriilecektir. Class I=Grup I madenlerde kullanilan aletleri kapsamaktadir. Class
IL, IEC de oldugu gibi IIA, 1IB, IIC olarak alt gruplara ayrilmaktadir. Madenle ilgili aletlerde verilen
emniyet agikliklarinda IEC ile GB arasinda bir farka rastlanmamaktadir.

Tablo 1: GRUP I, ITA ve [IB Mahfazalar i¢gin Minimum Alev Yolu Uzunlugu ( L) ve
Maksimum Emniyet A¢ikligi (i) IEC 60079-1 Ed 5 2003

En kii¢lik baglant1 Hacme gore azami agiklik (Gap) i, W, mm (hacim V cm3)
uzunlugu, L L V<100 100 < V<500 500 <V <2000 V <2000
Baglanti veya ek tipi I A |1IB |1 HA |IIB |1 HA |IIB |1 ITA | IIB

6 0,30 | 0,30 | 0,20 | - - - - - -
95 10,350,301 02010,35]0,30 ] 0,20 | 0.08 | 0.08 | 0.08 | -
12,5 | 0,40 | 0,30 | 0,20 | 0,40 | 0,30 | 0,20 | 0,40 | 0,30 | 0,20 | 0,40 | 0,20 | 0,15

Diiz kenar, silindirik
veya gecmeli tip ekler,

birlesmeler 25 | 050 | 0,40 | 0.20 | 0,50 | 0.40 | 0.20 | 050 | 0,40 | 0.20 | 0,50 | 0.40 | 0,20
6 1030]030]020]- |- |- |- |- 1[- |- 1- -
95 1035030 020035030020 - |- |- |- |- |-
Silindirik ek 5 5 [12,5]040]0,35]0,25 | 0.40 | 0,30 ] 0,20 | 0,40 [ 0,30 | 0,20 | 0.40 | 0,20 | -
vebaglanular | £ [25 |0,50 | 0,40 | 0,30 | 0,50 | 0,40 | 0,25 | 0,50 | 0,40 | 0.25 | 0,50 | 0,40 | 0,20
Elektrik S 5[40 [0,60]0,50 | 0,40 | 0,60 | 0,50 | 0,30 | 0,60 | 0,50 | 0,30 | 0,60 | 0,50 | 0,25

Motorlarinin 6 0,45 | 0,45 | 0,30 | - - -
donen mil ve 9,5 0,501 045|035 050|040 0,25 | - - - - - -
yataklari i¢in 5| 12,51 0,60 | 0,50 | 0,40 | 0,60 | 0,45 | 0,30 | 0,60 | 0,45 | 0,30 | 0,60 | 0,30 | 0,20
% 25 0,751 0,60 | 0,45 | 0,75 | 0,60 | 0,40 | 0,75 | 0,60 | 0,40 | 0,75 | 0,60 | 0,30
§ 40 0,80 | 0,75 | 0,60 | 0,80 | 0,75 ]| 0,45 | 0,80 | 0,75 | 0,45 | 0,80 | 0,75 | 0,40

—
—_—

©
>
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>
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Not: En biiyiik aralik hesaplanirken, ISO 31-0’ye gore yuvarlamalar dikkate alinmalidir

2) Statik basing testi i¢in Once patlatma ile (dinamik yontemle) referans basing tespit edilir. Bu referans
basincin 1,5 kat1 bir statik basing 10 saniye siire ile “d” tipi mahfazaya tatbik edilir. Referans basing
tespiti her laboratuvarin altindan ¢ikabilecegi kolay bir is degildir. Standart, referans basing tespit
edilemiyor ise gaz gruplarina gore asagida tablo-05 deki basinglarin tatbikini yeterli kabul etmektedir. Bu
basinglarin tatbiki avantaj sagliyor anlamina gelmez. Biiyiik ve i¢i alet dolu mahfazalarda referans basinct
tablo-05 de verilenden daha diisiik ¢cikmaktadir ki, daha ince ve ucuz liretim anlamina gelmektedir.

GB 3836-2: 2000 madde 15 de yer alan basing testinde IEC de oldugu gibi dnce referans basincin tespiti
istenmektedir. Referans basincin 1,5 katt ile statik dayanim denemesi yapilacaktir. Mahfazanin kiiciik
oldugu veya referans basincin dlgiilemedigi durumlarda, tablo-05 de goriilecegi gibi IEC de istenenden
farkli basinglar yer almakta ve Cinli V>10 cm3 durumunu hig dikkate almamaktadir. GB 3836-2: 2009
stirimiinde durum diizeltilmis ve IEC ile esdeger kosul getirilmistir. Cinli hepsinin ayn1 miitalaa ettigine
ve yiiksek basing tatbik ettigine gore iirettigi alet glivensiz sayilamaz.

Tablo d-05: Gaz gruplarina gore tatbik edilecek statik basing degerleri
IEC 60079-1 | GB 3836-1:2000
Hacim, V cm3 | Gaz Gruplari Basing Basing
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V<10 cm3 I, ITIA, 1IB 10 bar 10 bar
V<10 cm3 1IC 10 bar 15 bar
V>10 cm3 1 10 bar 10 bar
V>10 cm3 I1A, 1IB 15 bar 10 bar
V>10 cm3 11C 20 bar 15 bar

3) ATEX deki kategorilere benzer bir tanimlama, EPL kisa adi ile (patlamadan koruma seviyesi) IEC’ye
2007 yilinda getirilmis ve IEC 60079-1 Ed6:2007 standardinda ilk defa agiklanmistir. Ayni konu Cin
standardina 2009 yilinda degistirilen GB 3836-2:2009 standardi ile girmistir. Bu bakamdan 2010 yilindan
once tiretilmis Cin elektrikli aletlerin hangi tehlikeli bolgeye ait oldugunu anlamak zordur. Elektrikli
aletlerin kategori ve EPL seviyelerine gore bulunduklar tehlikeli bolge tablo-06 da goriilen “yeni usul”
ile tayin edilmektedir. Yeni usullerde kullanici ve denetleyicinin isi kolaydir. Aletin lizerindeki etiketlerde
kategori 1, 2, 3 veya EPL a, b, ¢ yazilidir. Eski uygulamalarda yani ATEX’den (2003 yilindan) 6nceki
aletlerde ve Cin Halk Cumhuriyetinde 2010 yilindan 6nce imal edilen patlatmaz aletlerin siniflandirilmig
bolgelerdeki yerleri tablo-06 da “ESKI USUL” ile belirlenmektedir. Eski usulde koruma tiplerinin hangi
bolgelerde kullanilabilecegi uzmanlarca bilinmektedir.

Tablo-06: Tehlikeli bolgelerde kullanilan patlatmaz aletlerin yerlerinin tayini

a) YENI USUL b) ESKi USUL etiketinde kategori ve EPL olmayan

ATEX 1IEC ZON Koruma | T. Bolge Koruma | Tehlikeli bolge
1G/1D Ga/Da | Zon 0/Zon 20 Exd Zonl,2,21,22 | Exia Zon 0, 1,2,20,21,22
2G/2D Gb/Db | Zon 1/ Zon 21 Exe Zonl,2,21,22 | Exib Zon1,2,21,22
3G/3D Gce/De | Zon 2/Zon 22 Ex q Zon 1,2 Ex m Zon 0, 1, 2,20,21,22
M1 Ma Kesilmez * Ex o Zon 1,2 Exp Zon 1,2

M2 Mb Kesilir * Exn Zon 2 *) elektrik

SONUC olarak standart i¢erigi agisindan Cin standartlari ile [EC standartlari arasinda can alici bir fark
goriilmemektedir. 2000 yi1lindan 6nceki GB 3836-2: 1983 standardina gore imal edilen aletlerde hata var
ise ayn1 hatalar IEC ve EN standartlarinda da yer almaktadir. Bu nedenle ATEX direktifleri ile bir¢ok
Avrupa iilkesinde 1980 yilindan once iiretilmis eski patlatmaz aletler yenileri ile degistirilmistir.

KE, KENDINDEN EMNIYETLILIK

Onemli koruma tiplerinden olan kendinden emniyetlilik ile ilgili GB 3836-4: 2009 ve GB 3836-4:2000
nolu Cin standartlar1 elimizde olup IEC standartlarindan farkli olmadig: goriilmektedir. Cinin kendine
gore gelistirdigi bir KE teknolojisi ve KE test cihazi bulunmamaktadir. [EC’nin tavsiye ettigi ark cihazi
kullanilmaktadir. Gordiigiimiiz kadari ile Cin mali MA isaretli devre kesici ve motor yolvericilerinde
kullanilan kumanda kontrol devreleri KE degildir. Eger boyle ise IEC standartlarina uysa dahi boliim 7 de
yazdigimiz “diyotlu kumanda devresi” sartina uymadigindan grizulu madenlerde kullanilmasi
sakincalidir. Ayrica “ariza tizerine elektrik verememe” sart1 da KE devre gerektirmektedir.

7.0 MADENLERLE iLGIiLi DIGER STANDATLAR

Cinin komiir madenciligi tarih¢esi konumuz degildir. Yalniz suras1 bilinmelidir ki, Cin’de giivenlik
tedbirleri Avrupa iilkelerine kiyasla gecikerek gelmistir. Cin mali elektrikli aletlerde, esas sorun bu
noktadir. Tiirkiye’de madenlerde kullanilan MA tipi aletlerin imal yillar1 ve uyumlu olduklar standartlar
tarafimizdan bilinmemektedir. Denetim yapan meslektaslar bunlar tespit edecektir. Umariz bu
makalemiz de denetci arkadaslara yardimei olacaktir.

Patlayici gaz igerikli, madencilerin tabiri ile grizulu komiir madenlerinde kullanilan elektrikli aletlerin
detay1 ve elektrik sebekesinin yapist hakkinda uluslararasi bir IEC standardi mevcudiyeti tarafimizdan
bilinmemektedir Yalniz bu konuda asagida zikredilen ve kaynakca [6] da ad1 gegen standartlar mevcuttur
ve yeni tarihlidir. Meslek hayati madenlerde gegen biri olarak asagida bahsedecegim konular ve koruma
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yontemleri belki 60-70 yil boyunca (standartlarda yer almamasina ragmen) tatbik edilmektedir. Ne zaman
icat edildigi tarafimizdan bilinmemektedir.

1) EN 50628, 2016: Erection of electrical installations in underground mines. (Yer altt madenlerinde
elektrik tesisati kurulumu)

2) ISO/IEC 8079-38, 2015: Explosive Atmospheres - Part 38: Equipment and components in
explosive atmospheres in underground mines. (Yer alti maden ocaklarinda potansiyel patlayici
ortamlarda kullanilan donanimlar ve bilesenler)

Bu standartlar incelendiginde diger sanayi tesislerinden farkli olarak madenlerde asagidaki spesifik
“maden elektrigi 6zelliklerinin” varlig1 ve uygulandig: gortilecektir.

1) Izole sebeke (IT) ve izolasyon lciimii uygulanmaktadir.

2) Arnza lizerine tekrar elektrik vermek yasaktir. Clinkii muhtemel gazin ateglenme riski vardir.

3) Kumanda ve kontrollerin AC degil DC olmasi sarttir. Madencinin tabiri ile diyotlu kontrol sistemi
uygulanacak ve tiim kontrol ve kumandalar da KE kendinden emniyetli olacaktir. Aksi halde
kumanda kablosunun toprak temasi durumunda motorun kendiliginden yol almasi kaginilmazdir.
Calisan acisindan kazalanma riski s6z konusudur.

4) CH4 (metan) yiikseldiginde (%1,5) elektrigin otomatikman kesilmesi zorunludur.

5) Toprak hatt1 yer iistiinden uzatilmak veya yer iistiindeki toprak barasina baglanmak zorundadir.

Yukaridaki kosullar EN 50628 standardinda bariz bir sekilde yer almaktadir. Kaynak [7] de ad1 gecen
”Maden Is Yerlerinde Is Saglig1 ve Giivenligi Yonetmeliginde * agik secik yazili degildir. Dolayli yoldan
anlam c¢ikarilabilir. Ayn sekilde kaynak [6]’da ad1 gegcen ATEX 2014/34/AB, kisa ad1 ile ATEX 114
Yonetmeligi Ek-2’ye baktigimizda aletler {izerinde yapilmasi zorunlu risk analizlerinden s6z edildigi
goriilecektir. Konu risk analizi oldugunda giivenlikle ilgili her konu 6nem kazanir. Kisaca yukarida
yazdigimiz 5 maddelik “maden elektrigi 6zelligi” hususuna gerek¢e bulmak kolaydir.

Yukarida saydigimiz 5 maddelik ”maden elektrigi 6zelligi” konusunda Cin uygulamasi ile ilgili kaynak
[5] de verdigimiz yonetmelikler mevcuttur. Bu yonetmelikler incelendiginde izole sebekeden ve
izolasyon korumasindan s6z edildigi goriilmektedir. Kisaca, standart, yonetmelik gibi yazili mevzuat
acisindan Cin’deki uygulamalarda bir hata bulmak zordur. Cin biiyiik bir {ilkedir. Kii¢iik biiyiik, 6zel veya
kamuya ait yiizlerce belki binlerce maden isletmeleri mevcuttur. Yani Cin’deki fiili uygulama ¢ok farkl
olabilir. Bu ise bizim iizerinde durmak istedigimiz konu degildir. Buradan varmak istedigimiz konu,
Cin’den yukaridaki 5 maddelik 6zellikleri igermeyen elektrikli aletler de satin aliniyor olabilir.
Tarafimizdan birka¢ madende yapilan gézlemlerde Cin mali devre kesici ve yol vericilerde soziinii
ettigimiz 6zelliklerin olmadig1 goriilmiistiir. Bu ise orijinal aletin bu sekilde satin alinip alinmadigini ispat
etmez. Daha ziyade Tiirk madenlerinde degistirilmis olabilecegi ihtimali yiiksektir. Ciinkii gézlem
yaptigimiz madenlerde elektrik sebekesi ve elektrik sebeke cihazlari uygun durumda degil idi. Kisaca,
Tirk elektrik¢ilerin Cin mali aleti de kendi sebekelerine benzetmis olma ihtimali yiiksektir.

Benzeri sorunlar, yerli mali patlatmaz (exproof) kutu satin alarak i¢ini kendi kafalarina goére donatan
madenlerde de mevcuttur. Dig goriiniigii patlatmaz olmakla birlikte her hangi bir giivenligi bulunma
maktadir. Alinmis olan yerli sertifikalar da gecersizdir. Ozellikle Zonguldak civarindaki 6zel madenlerde
bu gibi uygulamalara ¢ok sik rastlanmaktadir. Kisaca sorun yalniz Cin mallarinda degil bazi1 gegersiz
sertifikal1 yerli mallarinda da mevcuttur.

8.0 MA Isaretli Elektrik Aletlerine ATEX Uyumluluk Belgesi Verilebilir mi?
Verilemez ise Ne Yapilmahdir?

Bizim incelememiz sunlar1 ortaya koymaktadir:
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1) Standart ve yonetmelik gibi yazili mevzuat agisindan MA isaretli Cin mallarinda sakinca vardir
diyebilmek zor ve bizce imkansizdir.

2) Madenlerde mevcut aletler, uzmanlarca incelenmeli duruma gore karar verilmelidir. Belki bizim
goremedigimiz kablo baglantilari, kumanda butonlar1 ve kumanda devreleri gibi detaylarda
farkliliklar mevcuttur. Kendi gordiigiimiiz kadar1 ile aletler kasa olarak d-tipi, fakat kablo girisleri ve
kumanda kontrol devreleri uygunsuz durumdadir. Aletlerin sertifikalarina tiretim yillarina ve
ozellikle hangi tarihli standardin uygulandigma bakilmalidir. Ozellikle béliim 7 de bahsettigimiz
kumanda kontrol ve ariza {izerine yol verememe gibi hususlar da unutulmamalidir.

3) Inceleme sonucu IEC standartlarina uygun gériilen ve giivenli olduguna kanaat getirilen aletlere
bizce ATEX uyumluluk belgesi verilemez. iki sebepten verilemez. Birincisi aletin imalatgis1 bu
belgeyi talep etmelidir. Imalat¢inin izni olmadan bdyle bir girisimde bulunmak etik olmaz. Ikincisi
ise liretim metodu ve kalite kontrol yontemi acisindan ATEX usullerine uymadigindan “ben yaptim
oldu” misali AB uyumluluk sertifikasi vermek bizce yanlis olur. Aleti yeni imis gibi Onanmis
Kurulusa gondererek tip testlerine tabi tutmak yine iireticinin izni olmadan olas1 degildir.

4) Denilebilir ki ne yapmali? Once MA isaretli aletin IEC standartlarina uygun ve giivenli olduguna
karar verilmelidir. Tiirkiye’de bu incelemeleri yiiriitebilecek Onanmig Kuruluslardan bagka bir otorite
yoktur. Ben biliyorum diye ortaya ¢ikan rastgele s6zde uzmanlara yaptirmak hem usule uymaz ve
hem de madenler arasi uygulama farkliliklar1 dogmasina neden olabilir. Tiirkiye’de Onanmis Kurulus
sayist fazla degildir. Bu kuruluslar bir araya getirilerek nelere bakacaklar1 bir protokol altina
alinabilir ve aralarinda bir rekabet olmayacak sekilde isler boliistiiriilebilir.

5) Bizce verilmesi gereken belge ATEX uyumluluk degil Giivenli Kullanim Belgesi olmali ve 3 yil
stire ile sinirlandirilmalidir. Bu durum yonetmeliklere nasil uydurulacaktir? Bakanlik eski aletlerin
yiirlirliik tarihleri ile ilgili asagidaki yenilikleri yapmalidir.

Bizce bir Bakanlar Kurulu karar1 yayinlamaya gerek yoktur. Yonetmelikte bir tadilat yapilmasi fazlasi ile
yeterlidir. Once patlayici ortamlarda kullanilan techizatin ATEX e uyumlu hale getirilmesine dair
yonetmelik maddelerine bakmakta yarar goriilmektedir.

19 Eyliil 2013 tarih ve 28770 sayili Resmi Gazetede yayinlanan “Maden isyerlerinde Is Saghg1 ve
Gilivenligi Yonetmeligi” EK-1 madde 2.1.6 da asagidaki ifade yer almaktadir:

Yeralti ocaklarinda kullanilacak ekipman ve tesisatlar ile bu tip madenlerin grizu gazi ve/veya yanici
tozlar tarafindan muhtemel tehlike olusturabilecek yeriistii tesislerinde kullanilan par¢alar 30/12/2006
tarihli ve 26392 4 iincii miikerrer sayili Resmi Gazetede yayimlanan Muhtemel Patlayict Ortamda
Kullanilan Teghizat ve Koruyucu Sistemler ile Ilgili Yonetmelik (94/9/AT) te belirtilen I. Grup Techizat
kategorisine uygun olmalidir.

Bu madde sonuna 31.12.2022 ye kadar uyumlu hale getirilir ibaresi eklenmeli ve su paragraf ilave
edilmelidir: ”ATEX e uygun olmayip ta Onanmis Kuruluslardan Giivenli Kullanim Belgesi alan aletler
2025 yilinda servisten kaldirilir”. Bunlar bizim kisisel goriislerimizdir. Daha farkli 6neriler de
diistiniilebilir.

9.0 MADENLERDE YALNIZ ”"MA” ISARETLI CIN MALLARI SORUNUMU VAR?

Madenlerde SGD kisa ad ile bilinen Maden Isyerlerinde Saglik ve Giivenlik Dokiimani hazirlanmasi
sarttir. Bu dokiiman igerisinde elektik tesisati ve ATEX e uyumluluk sorunu da yer almalidir. Elektrik
tesisat1 konusunda ise yukarida bolim 7.0 da soziinii ettigimiz hususlara yer verilmesi zorunludur.
Elektrik sebekesi uygunsuz olan bir madende Cin mali tesisata uygunluk belgesi almanin bir anlami
yoktur. Tarafimizdan gozlemlenen Ermenek ve Bolu’daki bazi madenlerde sebekenin uygunsuz oldugu
ve “ariza tizerine elektrik verememe” ve diyotlu kumanda” gibi hususlara uyulmadigi goriilmiistiir. Bu
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ise bir kisa devre durumunda grizunun her an ates alabilecegi anlamina gelmektedir ki, elektrik
sebekelerinde kisa devre ve toprak kacagi her zaman beklenen bir ariza olayidir. Ender ve olagan iistii bir
araza olarak kabul edilmemektedir. Bu nokta madenlere risk analizi yapan ve SGD hazirlayanlarin
dikkatini ¢gekmek i¢in yazilmistir. Risk analizi yapanlar “beklenen” bir ariza ile “ender” yasanan arizanin
ne anlama geldigini ¢ok iyi bilirler.

Madenlerde SGD genellikle maden miihendisleri tarafindan hazirlanmaktadir. Bizce elektrik
miihendislerinin de imzas1 olmalidir. Fakat kii¢iik madenlerde miithendis bulunamamakta ve biiyiik
madenlerde de elektrik isleri mithendis olmayan alayl kisilerin yetkisindedir. Bu bakimdan bizim
onerimiz hazirlanan SGD’lerin Maden Miihendisleri Odasina onaylatilmasi yoniindedir. Bu yol ile
hazirlanan SGD’ lere bir ciddiyet ve miithendislik bakisi getirilecektir. Oda yetkilileri onlerine gelen SGD
leri etraflica inceleyecek ve ihtiya¢ duyar ise diger meslek kuruluslarindan yardim talep edecektir. Bu
goriise kars1 ¢ikanlar olabilir. Bizce tam ideal olmasa da bu giinkii uygulamadan ¢ok daha iyi sonuglar
elde edilecegi muhakkaktir.

10. DIGER SANAYIDE DURUM DAHA MI iYi?

Madenler disindaki diger sanayi kollarinda kullanilan patlatmaz (eksproof) aletlerin durumu acaba ¢ok
mu iyidir? Oralarda ATEX Y 6netmeliklerine uymayan Cin mallar1 yok mudur? izledigimiz kadart ile
madenlerdekinden kat kat daha fazladir. Ciinkii grizulu madenlerin ¢ogu ve 6zellikle biiyiik madenlerin
tamami devletten devredilmis olup, usullere eksiksiz uymaktadirlar. Sorun, mali yonden sikisik olan
kiiclik ve orta biiyiikliikteki madenlerde odaklanmaktadir. Usule uymayan ve yasak oldugunu bilmesine
ragmen ATEX yonetmeliklerine uymayan bazi biiyiik madenler de bulunmaktadir ve bu maden sirketi
sahibi hatirina 2015 yilinda bakanlar kurulu karar1 dahi ¢ikarilmistir. Durum bu ise, diger sanayidekilerin
giinahi nedir. Onlarin da durumuna agiklik getirmekte yarar goriilmektedir.

Cinli miiteahhitler tarafindan Tiirkiye’de baz1 tesisler kurulmakta ve hatta isletilmektedir. Ucuz oldugu
icin Cin’den bol miktarda tesis satin alinmaktadir. Bunlarin igerisinde farkinda olarak veya olmadan
ATEX e uymayan mekanik ve elektrikli aletler de girmekte ve tesislerde kullanilmaktadir. Maden
disindaki tesisleri kim kontrol ediyor? Madenlerde hazirlanan SGD saglik ve giivenlik dokiimani benzeri
belge patlayici ortami1 olan sanayi tesislerinde de PKD (patlamadan korunma dokiimani) ad1 altinda
hazirlanmaktadir. ATEX 137 Yonetmeligine gore hazirlanan bu PKD islerinde agirlikla kimya
miihendisleri s6z sahibidirler. izlenimlerimize gore, bu alanda PKD hazirlayan uzmanlarin cogu ATEX in
techizatla ilgili kanadini bilmediklerinden denetimleri geregi gibi yapamamakta ve sonugta uygunsuz olan
Cin mallar ile sahte sertifikali yerli mallar1 onanmis olmaktadir. Ayrica sanayi sektoriinde korsan exproof
ekipman diz boyudur. Bizim tahminimize gore mevcut aletlerin %80 den fazlasi patlatmaz (exproof)
goriiniimlii ve sahte sertifikalidir. Bu gibi detaylar1 PKD hazirlayan her is giivenligi uzmaninin bilmesi
beklenemez. Bizce sanayide hazirlanan PKD ler de Kimya Miihendisleri Odasindan (KMO) onaydan
gecmelidir. En azindan PKD ler arasi bir esitlik saglanmis olur.

Oda onay1 konusu bazilarinin hosuna gitmeyebilir. Yeni bir masraf ve bariyer gibi goriilebilir ise de
yonetmeliklerde yapilacak ilaveler ile bu gibi sorunlar ¢ok kolay ¢oziilebilir. Devlet kademelerinde politik
nedenlerle miihendis odalar1 sevilmiyor ve negatif gozle bakiliyor olabilir. Fakat meslek kuruluglarini
devreye sokmadan baska yollarla yaptirilacak denetimler uzun vadede iyi sonug vermez. Idare odalara iyi
gozle bakar ise odalarin da bakis acilar1 zamanla diizelir ve bu yolla meslek kuruluslari1 da politika ile
ugragsmaya zaman bulamazlar. Ayrica idarede tenkide aligmali ve her hosuna gitmeyen séz sdyleyene
diisman gozii ile bakmaktan vaz gecmelidir.

Gozlemlerimize gore PKD ler sayesinde sanayide kullanilan korsan, sertifikasiz ve ATEX e uymayan

aletler ve hatta tesisler onaylanmaktadir. Ornegin tarafimizdan PKD hazirlanan bir tugla fabrikasi ceza
yemis, baska bir uzmanca hazirlanan ve her sey tozpembe gosterilen benzer tugla fabrikasi ise bir nevi
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stitten ¢ikma ak kagik gibi aklanmistir. Sorun kisinin kotii niyetinde degil, ATEX in techizatla ilgili
konularin1 bilmemesinden kaynaklanmaktadir. Sanayide mevcut boyahanelerin hemen tamami uygunsuz
durumdadir ve kullanilan sivi ve toz boya tabancalarinin ¢ogu korsan imalattir. Dig goriinimii ve
tizerindeki isaretler yerinde goziikmektedir. Fakat arastirildiginda gergekte bir sertifikasi bulunmadigi
anlasilacaktir. Ayni durum aydinlatma armatiirleri ve diger aletlerde de yaygindir. Bu durumu 6nlemenin
en kestirme yolu PKD lerin KMO da onaylatilmasi olacaktir. Denilebilir ki PKD igerisindeki techizat
daha ziyade elektrik ve makine miihendisligi kapsamindadir. Bu konuda KMO mutlaka diger meslek
kuruluglarindan yardim talep edecek belki de PKD ler miistereken incelenecektir.

Korsan patlatmaz ekipman olay1 sanayimizin gelismesi ve uluslar arasi piyasaya ac¢ilmasi 6niinde biiyiik
bir engel teskil etmektedir. Haksiz rekabet ve haksiz kazang olusturmaktadir. Bunu 6nlemenin yolu ise
devlet kontroliinden gegmemektedir. Tiirkiye uluslararasi rekabete agik serbest piyasa ekonomisini
secmistir. Bdyle bir ekonomik yapida SISTEM KENDI KENDINI KONTROL EDER. Devlet yol ve yon
gostericidir. Devlet bir sirketi denetlemeye ancak sikayet lizerine gider. Denetlediginde de 15 giin veya 3
ay sonra gelecegim sunlari sunlari tamamla demez. Hatali durum var ise cezay1 keser gider. Bizim
Calisma Bakanligina 6nerimiz taseron sirketler ile anlagsma yapmalari ve bir tesisi denetlediklerinde
gordiikleri eksiklikleri bu taseron sirketlere diizelttirerek sirkete ceza kesmek yerine tagseronun faturasini
denetlenen sirkete géndermeleri yoniinde olacaktir. Su anda bakanlik DENETIM degil UYYGULAMA
yapmaktadir. Bu durumu bakanlikta ¢alisan miifettigler de ¢ok iyi bilmektedir. Denetimden ziyade
uygulamaci gibi davranma karar1 politiktir. Bizce yanlis da degildir. Ciinkii sanayicimiz yeni
bilinglenmektedir. Fakat bu durum devam eder ise sanayicimiz tembel alisacak ve miifettisler kapiya
dayanmadan higbir sey yapmayacaklaridir. Ornegin bir fabrikaya elektrik tesislerini kontrole gittigimizde
gercegi rapora dokmekte ve patronada “Istemiyorsan higbir sey yapma. Ne zaman miifettisler kapiya
dayanirsa o zaman eksikleri tamamlarsin” tavsiyesinde bulunuyoruz. Bu ise dogru bir uygulama degildir.

Gelelim sistemin kendi kendini denetlemesi konusuna. Bu ise ancak tiizel kisiliklerce miimkiindiir.
Ornegin kimya sanayicileri dernegi, tugla iireticileri birligi, beyaz esya iireticileri dayanisma dernegi gibi
iiretici birlikleri tesvik edilmeli ve faaliyete gegmelidir. Tiirkiye yeni sanayilesmekte ve sanayi bilinci de
yeni yeni olugmaktadir. Biz sanayimizin ve sanayicilerimizim kisa zamanda 200-300 y1l gibi uzun
gecmisi olan Avrupa lilkelerinin seviyesine gelmesini bekleyemeyiz. Ayrica bu bir slireg meselesidir.
Ayni1 veya benzeri isi yapan sirketler bir araya gelip hem haklarini korumali ve hem de diinyadaki
gelismeleri tek elden takip etmelidirler. Giiniimiizde Tiirkiye’de bu gibi firmalar kendi aralarinda rekabet
etmekte ve bir nevi birbirlerinin kuyusunu kazmaktadir. Bizce rekabet kalite ve fiyatta olmali, usul ve
yonetmelikleri cignemekte olmamahdir. Birlik olmanin fayda getirecegi anlasildigi an isler anca rayina
oturacaktir. Ornegin maden isletmeleri birligi gibi bir kurulus olsa, burada calisan tek bir uzman ATEX
uyumluluk konusunu takip edip uymayanlar1 uyarabilir. Buna ragmen bir girisimde bulunmayan sirketi
sikayet edebilir. Bu konuda ¢ok 6rnekler verebiliriz. Usul ve yonetmeliklere uyun yani pahali patlatmaz
malzemeler alan bir firmanin {iretim maliyeti ile korsan alet kullanan bir firmanin iiretim maliyetleri ayn1
olamaz. Ornegin hi¢ patlatmaz malzeme temin etmeden kurulan yeni bir yem, ilag, tugla, gaz dagitim,
maden ocagi gibi tesislerin kurulus maliyeti ile usuliine uygun kurulan ayni tesisin kurulus maliyetleri
arasinda ugurum denilebilecek kadar farkliliklar vardir. Bu durumda olan ¢ok tesisler bilmekteyiz. Bu ise
bizce usullere ve yonetmeliklere uyani cezalandirmaktan baska bir sey degildir. Fakat tanidigim is
adamlarinin cogu her seyi devletten beklemektedirler. Is adamlar1 ve miitesebbislerimiz kendi sorunlarini
kendilerinin ¢6zmesi gerektigini heniliz anlamis degillerdir.

Diinyanin hi¢bir yerinde bir patron diger bir patrona ve bir meslektas kendi meslektasini sikayet etmez.
Bu gibi sikayet ve gammazlama olaylar tiizel kisilikler kanali ile ytirtitiiliir. Yukarida da bahsettigimiz
gibi iiretici dayanigsma dernekleri kanali ile gerekir ise Bakanliga sikayette bulunularak usullere uymayan
sirketlerin devlet tarafindan denetlenmesi saglanir. Bdylece seriatin kestigi parmak acimaz misali
yonetmeliklere uymayanlar da sonucuna katlanir,
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Uretici dernek veya birliklerinin diger bir faydas1 da yurt icinde ve diinyada olanlari takip etmek
olacaktir. Bu kuruluslar kendi sektorlerini ilgilendiren ulusal ve uluslararasi standart ve gelismeleri takip
edip gecikmeden iiyelerini uyarip, ayak uydurmalarini saglayacakladir. Boylece kiiciik tireticilerin
uluslararasi rekabette geri kalmalar1 6nlemis olacaktir. Diger taraftan, bu birlikler devlet kademesindeki
geligsmeleri, yasa ve yonetmelikleri takip ederek, kendilerini ilgilendiren konularda devlete yardimci
olacaklar ve bizce en 6nemlisi aleyhlerine olan yasa veya yonetmeligin yaymlanmasina mani olmaya
calisacaklardir. Bir yonetmelik ya yayinlanmamali, yaymlandiktan sonra da buna uyulmalidir. Sanayiciler
ve Ozellikle reel sektor denilen kiigiik sanayiciler, olusturacaklari s6ziinii ettiginiz birlikler kanali ile
seslerini duyurabilirler. Bireysel girisimler ile bir sonuca varamazlar. Ornegin 2002 yillarinda ATEX
rumuzu ile anilan iki adet yonetmelik yayinlanmistir. ATEX ile ilgili patlatmaz ekipman {ireticilerinin ve
kullanicilarinin bir dernegi veya birligi olmus olsa idi, belki bu yonetmelikler yayinlanmaz idi. Ciinkii
Tiirk sanayinin durumu miisait degil idi. Yonetmelikler yayinlanmasina yayinlandi, fakat iizerinde duran
olmadi. Bizce dogru da yapildi. Ta ki 2011 yili sonunda Ankara Ostim sanayi bolgesinde 22 kiginin
oliimii ile sonuglanan bir kazaya kadar. Peg pese takip eden iki maden kazasinin ardindan defterler acildi
ve ATEX Yonetmelikleri takip edilmeye baslandi. Bizce bu is boyle olmamali idi. Mademki Y 6netmelik
yayinlandi herkes buna uymali ve 2003 yilindan itibaren diizeltmelere baslanmal idi.

50 yila yakin is hayatim boyunca sanayici ve ig adamlariin giivenlik ve yangin tedbirleri ile ilgili yatirim
ve faaliyetlere negatif gdzle baktiklarini gérmiistimdiir. Dogrudan iiretime yansimayan faaliyetlere hep
¢cope atilan para gibi bakiliyor ve devletin iskencesi veya dayatmasi olarak goriiliiyordu. Calisma
Bakanliginin son 20 y1l i¢erisindeki faaliyetleri ve OSGB kisa ad1 ile anilan ortak saglik ve giivenlik
birimlerini olusturulmasi dolayisi ile denetim islerinin 6zel sektdre devretmesi ile bakis agis1 degismeye
baslamig goziikmektedir. Goziikkmektedir diyoruz. Cilinkii halen is giivenligi faaliyetlerini “abesle istigal”
gibi géren miitesebbisler vardir. Bizce sanayici ve is adamlarimizin biiylik cogunlugu, yapilan bu gibi
dogrudan iiretime yansimayan faaliyetlerin kendi lehlerine oldugu anlamaya baglamiglardir.

11.0 Maden Disindaki Diger Sanayi Kollarinda ne Yapilmah

ATEX Yonetmeliklerine uymayan Cin ve yerli mallarinin diizeltilmesi i¢in ne yapilabilir? Bizce
madenler i¢in énerdigimiz gibi GUVENLI KULLANIM BELGESI verilerek ekonomik émriinii
tamamlayana kadar bir miiddet ¢alistiktan sonra hig tereddiit etmeden ¢ope atilmalidirlar. Maden
disindaki sanayide ¢ope atilmasi gereken Cin malindan ziyade ¢ok miktarda yerli mali ekipman
bulunmaktadir. Bunlarin birgogu 1980 6ncesi standartlara gore {iretilmis teknik yonden uygunsuz
olduklar gibi sertifikalar1 da higbir test ve deney yapilmadan verilmistir. Bir zamanlar yerli sanayii tesvik
gayesi ile verilen bu belgelere gore iiretilen patlatmaz (exproof) goriiniimlii s6z konusu aletlerin hig¢
birisinin alevsizmazlik deneylerine ge¢mesi olas1 degildir. Sanayi ve iireticiyi destekleme felsefesi
degismis ve bir zamanlar “ne {iretirsen ve nasil liretirsen iiret, ben seni her yonden desteklerim” diislincesi
kalkal1 yillar olmustur. Artik bu gibi uydurma ve korsan aletlerin toplatilmasinin zamani gelmis ve
gecmektedir. Sanayimizin tesviki ve desteklenmesi kaliteli mal iiretimi yoniinde olmalidir ve olacaktir.
Ciinkii Diinya global denilmekte ve Tiirk is adamlar1 da Diinya iilkeleri ile rekabet etmektedirler.

Konu ile ilgili mevzuat ATEX 137 kisa ad1 ile bilinen Y&netmelikte yer almaktadir. 30 Nisan 2013 tarih
ve 28633 sayil1 Resmi Gazetede yaymlanan ”Calisanlarin Patlayic1 Ortamlarin Tehlikelerinden
Korunmasi Hakkinda Yonetmelik” madde 11 a) bendinde asagidaki ifade yer almaktadir:

a) Patlayici ortam olusma ihtimali bulunan yerlerde 26/12/2003 tarihinden once kullanilmak iizere

tiretilen veya isyerinde kullanilan is ekipmanlar: Ek-2 de belirtilen asgari gerekleri karsilamak
zorundadr.
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Bizce buradaki 31.12.2003 yerine 6rnegin 31.12.2021 yazilmasi ve devaminda da Onanmis Kuruluslardan
Giivenli Kullanim Belgesi alan aletler 2025 yilina kadar kullanilir ve bu tarihten sonra ATEX e uymayan
tiim aletler istisnasiz kullanimdan ¢ikarilir ibaresi yazilmalidir.

Bu durumda Onanmis Kuruluslar ister istemez patlatmaz techizati olan kuruluslar1 dolasacak ve belli bir
siire sonra tesisler diizeltilmis olacaktir.

12.0 SONUC:

Tiirkiye’de mevcut sanayi tesislerinde kullanilan ve ATEX Y 6netmeliklerine uymayan techizatin
diizeltilmesi i¢in ilgili bakanliklar tarafindan asagidaki islemler yapilmalidir.

a) Maden Isletmeleri:

1) ”Maden Isyerlerinde Is Saglig1 ve Giivenligi Y6netmeligi” makalemiz bdliim 8 de agiklandig: gibi
degistirilerek uyum siiresinin 2022’ye kadar uzatilmasi ve vakit gecirmeden Onanmis Kuruluglar1 devreye

sokarak tiim madenlerin denetimden gecirilmesi saglanmalidir.

2) Maden Is Yerlerinde hazirlanan SGD’ler (Saglik ve giivenlik dokiiman1) Maden Miihendisleri Odas1
tarafindan denetimden gecirilip onaylanmalidir. Bu husus ilgili yonetmelige agik secik yazilmalidir.

b) Diger Sanayi

1) Diger sanayi kollart ile ilgili boliim 11 de agikladigimiz gibi ATEX 137 yonetmeliginin ilgili maddesi
degistirilerek ATEX Yonetmeliklerine uyum siiresi 2022 yilina kadar uzatilmali ve Onarmis Kuruluslar
devreye sokularak mevcut tesislerin denetlenmesine baglanmalidir.

2) Is yerlerinde hazirlanan PKD’ler (Patlamadan korunma dokiimanlar1) Kimya Miihendisleri Odas1
tarafindan denetimden gegirilip onaylanmalidir. Bu husus yine ilgili ATEX 137 de yer almalidir.

Tarih: 10 Mayis 2019

Hazirlayan:

Elektrik Yik. Miih.

M. Kemal SARI

Tel: 0542 531 9356 email: kemalsari45@gmail.com veya kemal.sari@emo.org.tr

13.0 KAYNAKCA ve KISALTMALAR

RUMUZ VE KISALTMALAR:

CHC = Cin Halk Cumbhuriyeti, PRC = People Republic of China

ABD = Amerika Birlesik Devletleri, USA = United State of America

AB = Avrupa Birligi, EU = European Union,

ISO : International Organization for Standardization, Uluslar aras1 Standartlagsma Kurulusu
IEC = International Electrotechnical Commision, Uluslararasi Elektroteknik komisyonu
CoC = Certificate of Conformity, Uygunluk Sertifikasi

PCC = Personnel Competence Certificate, kisisel yetkinlik belgesi
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ExTL: IECEx System Testing Laboratory, IEC Test laboratuvari

ExCB: IECEx System Certification Body, Sertifika otoritesi

NEPSI = National Supervision and Inspection Center for Explosion Protection and Safety Instrumentation
:Patlamaya kars1 koruma ve giivenli donatim i¢in milli kontrol ve denetim merkezi.

GB : Cin milli standardi : Chinese National Standard: Guojia Biaozhum

NEC: NFPA 70: National Flectrical Code
KAYNAKCA

[1] Overview of Ex Regulation in China by Jianping Xu, NEPSI/SITIIAS
IECEx-UNECE Workshop, Fortaleza, Brazil, 18 September 2013

[2] Ex Requirements and Access to Market in China By Xu Jianping
NEPSI/SITIHAS IECEx Industry Symposium Calgary, Canada 5 September 2012

[3] Explosion protection of electrical installations in the Peoples Republic of China
STAHL Ex-Magazine 2004

[4] CIN STANDARTLARI

1) National Standard of the People’s Republic of China
GB3836.2-2000 eqv IEC 60079-1:1990 Substitute GB 3836.2-1983

Electrical apparatus for explosive gas atmospheres-Part2 : Flameproof enclosure "d"
2) GB 3836.1-2000, eqv IEC 60079-0:1998, Superseding GB 3836.1-1983

Electrical apparatus for explosive gas atmospheres—Part 1 General requirements

3) GB 3836-2 (2009) (Chinese): Explosive Atmospheres- Part 2: Equipment protection by
flameproof enclosures "d" (IEC60079-1:2007 MOD) : 2009.02)

4) GB 3836-1 (2009) (Chinese): Explosive atmospheres-Part 1: Equipment-General requirements
Explosive atmospheres-Part 1: Equipment-General requirements (IEC60079-0:2007, MOD)
2008.06, 2008-11-11)

5) GB 3836-4:2000, Electrical apparatus for explosive gas atmospheres- Part 4 : Intrinsic Safety
6) GB 3836-4:2009, Electrical apparatus for explosive gas atmospheres- Part 4 : Intrinsic Safety

Hi"

Hi"

[5] Coal Industry Standard of People's Republic of China

1) MT/T 661-1997: General technical condition for electrical apparatus used underground mine
2) AQ 3009—2007: Safety criterion for electrical apparatus in hazardous areas

3) AQ 6201-2003: 200: General technical requirement of coal mine safety supervision

4) AQ 1043-2007: Mining Products Safety Label

5) AQ1023-2006: General requirements of safety and technical for underground coal mine low
voltage power supply system and equipment

[6] 30.06.2016 tarih ve 29758 sayili RG’de yaymlanan ATEX 2014/34/AB “Muhtemel Patlayici
Ortamda Kullanilan Techizat ve Koruyucu Sistemler ile ilgili Y&netmelik (2014/34/Ab)”

[7] 19.09.2013 tarih ve 28770 say1li RG’de yayinlanan “Maden Isyerlerinde Is Saglig1 ve Giivenligi
Y onetmeligi”

[8] EN 50628: February 2016: Erection of electrical installations in underground mines
TS EN 5628: Yer altt madenlerinde elektrik tesisati kurulumu (Hazirlikta)

[9] ISO/TEC 8079-38: 2015-09: Explosive Atmospheres - Part 38: Equipment and components in
explosive atmospheres in underground mines
TS EN ISO/IEC 80079-38: Yer altt maden ocaklarinda potansiyel patlayici ortamlarda kullanilan
donanimlar ve bilesenler. (gegerli standart)
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